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GASKETS APPLICATIONS AND USE

Type Section Application
MAX DIMENSIONS (mm) MAX OPERATING MAX OPERATING Page

Nr.Diameter Thickness PRESSURE (bar) TEMPERATURE (°C)

ST10 Valves bonets, stoppers for boilers 4000 2.5-7.2 400 550 5

ST20 for high pressures, turbulences 4000 3.2-7.2 400 550 5

ST30 for high pressures 4000 3.2-7.2 400 550 5

ST40 for high pressures, turbulences 4000 3.2-7.2 400 550 5

ST10Z gasket with sealing zone of PTFE 4000 3.2-4.5 400 260 5

OT0 flange mail-female 200 1.5-5.0 100 550 14

OT1 heat exchangers, steam and fluid seal 4000 2.0-10.0 100 550 14

OT2 heat exchangers, steam and fluid seal 4000 3.0-5.0 100 550 14

OT3 big flanges, not ideal flat 4000 2.0-10.0 100 550 14

OT4 heat exchangers, steam and fluid seal 4000 2.0-10.0 100 550 14

OT6 gas and vapor seals 4000 2.0-5.0 100 550 14

OT7 gas and vapor seals 4000 2.0-5.0 100 550 14

OT8 valve covers and vacuum seals 4000 2.0-4.0 100 550 14

OT9 steam (vapor) and fluid seal 2000 2.0-5.0 100 550 14

PT 4A power plants, manhole, heat exchangers 4000 2.5-6.0 400 550 11

PT 4B power plants, manhole, heat exchangers 4000 2.5-7.0 400 550 11

PT 4C power plants, manhole, heat exchangers 4000 2.5.-8.0 400 550 11

PT 4D power plants, manhole, heat exchangers 4000 2.5-9.0 400 550 11

PT 4E power plants, manhole, heat exchangers 4000 0.2-3.0 400 550 11

PT 4E-G power plants, manhole, heat exchangers 4000 2.0-6.0 400 550 11

PT 4X power plants, manhole, heat exchangers 1500 3.0 - 6.0 400 550 11

KT 11 air and gas compressors 1000 30 160 550 18

KT 21-R high temperature and pressure 1000 11.18-44.45 700 550 18

KT 31-R high temperature and pressure 1000 9.65-41.4 700 550 18

KT 41-L check valves, high temperature 1000 8.0-50.0 320 550 18

KT 51-RX high temperature and pressure 600 19.05-25.4 700 550 18

KT 61-BX high temperature and pressure 850 9.30-39.84 1500 550 18

NT1 low pressure applications, space 
limitation 4000 1.2-1.5 50 550 22

NT1A low pressure applications, higher 
temperatures, gas ducts 4000 3.0-5.0 50 550 22

NT1AE low pressure applications, higher 
temperatures, gas ducts 4000 4.0-5.0 50 550 22

NT2A low pressure applications, higher 
temperatures, gas ducts 4000 5.0-5.0 50 550 22

NT10A flanges with large diameter, process 
industry 4000 8.0-12.0 50 550 22

NT12A flanges with large diameter, process 
industry 4000 8.0-12.0 50 550 22

NT1AP flanges with large diameter, process 
industry 4000 5.0-8.0 50 550 22

MT1 all common applications 3000 1.5-3.0 100 250 27

MT1A good resistance to erosion 1500 1.5-3.0 150 550 27

MT1E good resistance to erosion 1500 1.5-3.0 250 550 27
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Прокладки с металлической оболочкой особенно подходят для 
герметизации плоских поверхностей теплообменников, газовых труб, 
чугунных фланцев, автоклавов и т.п. Благодаря эффективности уплотнения, 
обеспечиваемой сильным давлением на ободья фланцев, прокладки 

первоначальной толщины, что очень полезно в случае неравномерности 
или неправильной формы обода фланца. Необходимо учитывать 
химическую совместимость металла и герметизируемой среды.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Подходит для высоких монтажных напряжений. 
Высокая устойчивость к просачиванию.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов прокладок с металлической оболочкой для 
удовлетворения потребностей самых требовательных областей применения. 
Внутри металлической оболочки находится мягкий наполнитель, как 
показано на рисунке.

Материал ASTM Номер материала по DIN

Низкоуглеродистая сталь Мягкое железо (CS) 1,0333

Нержавеющая сталь AISI 304 1,4301

Нержавеющая сталь AISI 316,316 L 1,4401, 1,4404

Нержавеющая сталь AISI 321 1,4541

Нержавеющая сталь AISI 316 Ti 1,4571

Монель (NiCu30Fe) Сплав 400 2,4360

Медь Медь 2,0090

Латунь Латунь Ms 63 2,0321

Металлическая оболочка, как правило, имеет толщину 0,4 мм. Другие 
материалы поставляются под заказ клиента.

Наполнитель
В качестве наполнителя обычно применяется гибкий графит.
Также могут использоваться другие наполнители, такие как керамика, 
минеральная вата и т.п.

РАЗМЕР
Прокладки с металлической оболочкой поставляются в размерах согласно 
стандартам EN 1514-4 и ASME B 16.21.

Максимальный размер:
Внешний диаметр: до 4000 мм
Толщина: от 2 до 12 мм

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ДОПУСКИ

Внутренний диаметр прокладки 
(мм)

Д о п у с к  н а  д и а м е т р  [ м м ]

Внутренний диаметр Внешний диаметр

Up to 150 + 0,8; -0,0 + 0,0; -0,8

from 150 to 1500 + 1,6;-0,0 + 0,0; -1,6

1500 or greater + 2,4;-0,0 + 0,0; -2,4

C

MP10

MP10A

MP12

MP14

MP16

MP18

MP19

MP22

ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ
Промышленные прокладки
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чугунных фланцев, автоклавов и т.п. Благодаря эффективности уплотнения, 
обеспечиваемой сильным давлением на ободья фланцев, прокладки 

первоначальной толщины, что очень полезно в случае неравномерности 
или неправильной формы обода фланца. Необходимо учитывать 
химическую совместимость металла и герметизируемой среды.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Подходит для высоких монтажных напряжений. 
Высокая устойчивость к просачиванию.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов прокладок с металлической оболочкой для 
удовлетворения потребностей самых требовательных областей применения. 
Внутри металлической оболочки находится мягкий наполнитель, как 
показано на рисунке.

Материал ASTM Номер материала по DIN

Низкоуглеродистая сталь Мягкое железо (CS) 1,0333

Нержавеющая сталь AISI 304 1,4301

Нержавеющая сталь AISI 316,316 L 1,4401, 1,4404

Нержавеющая сталь AISI 321 1,4541

Нержавеющая сталь AISI 316 Ti 1,4571

Монель (NiCu30Fe) Сплав 400 2,4360

Медь Медь 2,0090

Латунь Латунь Ms 63 2,0321

Металлическая оболочка, как правило, имеет толщину 0,4 мм. Другие 
материалы поставляются под заказ клиента.

Наполнитель
В качестве наполнителя обычно применяется гибкий графит.
Также могут использоваться другие наполнители, такие как керамика, 
минеральная вата и т.п.

РАЗМЕР
Прокладки с металлической оболочкой поставляются в размерах согласно 
стандартам EN 1514-4 и ASME B 16.21.

Максимальный размер:
Внешний диаметр: до 4000 мм
Толщина: от 2 до 12 мм

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ДОПУСКИ

Внутренний диаметр прокладки 
(мм)

Д о п у с к  н а  д и а м е т р  [ м м ]

Внутренний диаметр Внешний диаметр

Up to 150 + 0,8; -0,0 + 0,0; -0,8

from 150 to 1500 + 1,6;-0,0 + 0,0; -1,6

1500 or greater + 2,4;-0,0 + 0,0; -2,4

C

MP10

MP10A

MP12

MP14

MP16

MP18

MP19

MP22
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M14

M15-R

M16-R

M17-L

M18-RX

M19-BX

ОВАЛЬНОЕ СЕЧЕНИЕ

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки 
изготавливаются по стандартам API 6A и ASME B 16.20 для применения 
при повышенных температурах и давлениях. Небольшая площадь 
уплотнения при высоком контактном давлении обеспечивает высокую 
надежность. Контактные поверхности прокладок и фланцев должны 
быть тщательно обработаны. Некоторые типы кольцевых соединений 
контролируются давлением, это означает, что чем выше давление, тем 
лучше герметичность.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки были 
разработаны, чтобы выдерживать исключительно высокие монтажные 
нагрузки на небольшой площади с созданием высокого напряжения 
посадки.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов кольцеобразных соединительных 
прокладок для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения.

СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ПО РЕКОМЕНДАЦИИ ASME B16.20

ASTM Номер материала Макс. твердость по Макс. твердость по Код материала

Мягкое железо 1,1003 90 56 D

Низкоуглеродистая 1,0038 120 68 S

4-6 Cr 1/2 Mo 1,7362 130 72 F5

AISI410 1,4000 170 86 S410

AISI 304 1,4301 160 83 S304

AISI316 1,4401 160 83 S316

AISI 347 1,4550 160 83 S347

РАЗМЕРЫ
СТАНДАРТЫ НА МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ С 

Модель кольцеобразной Стандарт кольцеобразной Стандарт на фланцы

R ASMEB 16,20 API 6A ASMEB 16,5 ASMEB 16,47 серия A

RX ASMEB 16,20 API6A API6B

BX API6A API 6BX

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА 
ПРОКЛАДКУ
КОЛЬЦЕОБРАЗНАЯ 
СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ  
ПРОКЛАДКА API 6A
R30-овальное, материал AISI 321

МОДЕЛЬ M15-R

МОДЕЛЬ M16-R

МОДЕЛЬ M19-BX МОДЕЛЬ M18-RX

КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки
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ОВАЛЬНОЕ СЕЧЕНИЕ

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки 
изготавливаются по стандартам API 6A и ASME B 16.20 для применения 
при повышенных температурах и давлениях. Небольшая площадь 
уплотнения при высоком контактном давлении обеспечивает высокую 
надежность. Контактные поверхности прокладок и фланцев должны 
быть тщательно обработаны. Некоторые типы кольцевых соединений 
контролируются давлением, это означает, что чем выше давление, тем 
лучше герметичность.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки были 
разработаны, чтобы выдерживать исключительно высокие монтажные 
нагрузки на небольшой площади с созданием высокого напряжения 
посадки.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов кольцеобразных соединительных 
прокладок для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения.
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ

Гофрированные прокладки без покрытия
Существуют различные типы металлических прокладок: плоские, 
рифленые, с шипом и составные. Они используются там, где не 
требуется сжимаемость (упругость) уплотнительного материала. 
Конструкция таких прокладок основывается на различной твердости 
смежных материалов. Эти прокладки бывают различных форм и 
практически не имеют ограничений по размеру.

надежность и экономическую эффективность для применения 
на фланцах и головках, там где достаточно болтовой нагрузки. 
Принцип действия основан на разной степени твердости смежных 
материалов. Уплотнение обеспечивается постоянной нагрузкой, 
которой подвергается прокладка. Они используются в тех областях, 
где требуется механическая прочность, теплопроводность, а также 
термическая и коррозионная стойкость. В особенности они полезны, 
когда сжимаемость не является решающим фактором и есть 
достаточное прижимное усилие. Металлические прокладки обладают 
высокой механической прочностью, улучшенной теплопередачей и 
устойчивостью к высоким температурам и давлениям; в некоторых 
областях применения они имеют преимущества над прокладками с 
покрытием.

Гофрированные прокладки с мягким покрытием

ПТФЭ. В зависимости от требований герметизируемой среды может 
наноситься дополнительный отделочный слой. Такие прокладки 
используются на неровных или искривленных уплотнительных 
поверхностях, когда требуются материалы с более высокой 
эластичностью, обеспечивающие повышенную эффективность 

слоем с обеих сторон применяются в условиях низкого давления, в 
дымовых газоходах большого диаметра и при высоких температурах. 
Использование гофрированных прокладок устраняет проблему 
трудности обработки больших неметаллических прокладок, 
используемых в таких областях применения. Они подходят для газовых 
труб, крышек клапанов и там, где используются кислоты, масла и 
химические вещества. Их можно использовать при низких давлениях и 
высоких температурах.
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ

Гофрированные прокладки без покрытия
Существуют различные типы металлических прокладок: плоские, 
рифленые, с шипом и составные. Они используются там, где не 
требуется сжимаемость (упругость) уплотнительного материала. 
Конструкция таких прокладок основывается на различной твердости 
смежных материалов. Эти прокладки бывают различных форм и 
практически не имеют ограничений по размеру.

надежность и экономическую эффективность для применения 
на фланцах и головках, там где достаточно болтовой нагрузки. 
Принцип действия основан на разной степени твердости смежных 
материалов. Уплотнение обеспечивается постоянной нагрузкой, 
которой подвергается прокладка. Они используются в тех областях, 
где требуется механическая прочность, теплопроводность, а также 
термическая и коррозионная стойкость. В особенности они полезны, 
когда сжимаемость не является решающим фактором и есть 
достаточное прижимное усилие. Металлические прокладки обладают 
высокой механической прочностью, улучшенной теплопередачей и 
устойчивостью к высоким температурам и давлениям; в некоторых 
областях применения они имеют преимущества над прокладками с 
покрытием.

Гофрированные прокладки с мягким покрытием

ПТФЭ. В зависимости от требований герметизируемой среды может 
наноситься дополнительный отделочный слой. Такие прокладки 
используются на неровных или искривленных уплотнительных 
поверхностях, когда требуются материалы с более высокой 
эластичностью, обеспечивающие повышенную эффективность 

слоем с обеих сторон применяются в условиях низкого давления, в 
дымовых газоходах большого диаметра и при высоких температурах. 
Использование гофрированных прокладок устраняет проблему 
трудности обработки больших неметаллических прокладок, 
используемых в таких областях применения. Они подходят для газовых 
труб, крышек клапанов и там, где используются кислоты, масла и 
химические вещества. Их можно использовать при низких давлениях и 
высоких температурах.
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Рифленые прокладки предпочтительны в тех случаях, когда необходимы 
улучшенные эксплуатационные показатели при низких напряжениях 
посадки. Они отличаются высокими противоразрушительными 
свойствами. Надежное уплотнение металл-металл в сочетании с мягкой 
уплотняющей поверхностью обеспечивают высокую плотность посадки 
соединения. Металлические прокладки с рифлеными поверхностями 
доказали свою эффективность в герметизации фланцевых соединений, 
они особенно подходят для применения в условиях высоких температур, 
давления и колебаний. Неметаллические покрытия гарантируют 
защиту фланцев от повреждений даже при экстремальных нагрузках 
и обеспечивают отличные герметизирующие свойства, если 
поддерживаются рифленой металлической прокладкой. Рифленая 
прокладка может использоваться в качестве альтернативы для 
областей применения, в которых применяются прокладки с оболочкой 
(для теплообменников, сосудов, реакторов и различных фланцевых 
соединений).

ПРЕИМУЩЕСТВА
Возможность герметизации давления выше 250 бар.
Выдерживают температуру до 700°C.
Особенно эффективны для поддержания эксплуатационных показателей 
в условиях колебания температуры и давления.
Прочная конструкция обеспечивает стабильность даже для больших 
диаметров и гарантирует беспроблемную установку и работу с 
прокладками.
Прокладки могут быть установлены на имеющиеся узлы без изменений.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов рифленых прокладок для 
удовлетворения потребностей самых требовательных областей 
применения.

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕРДЕЧНИК

Материал ASTM Номер материала по DIN

Нержавеющая сталь AISI 321 1,4541

Нержавеющая сталь AISI316TI 1,4571

РАЗМЕРЫ
Рифленые прокладки могут быть изготовлены на заказ в различных 
формах и размерах.

РИФЛЕНЫЕ ПРОКЛАДКИ
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ВОЗМОЖНОСТИ РЕЗКИ
Благодаря нашей технологии резки, опыту и знаниям, мы можем отрезать 
практически любой материал. Широкий спектр режущего оборудования 
обеспечивает конкурентоспособные цены и высокое качество, независимо от 
размеров или количества прокладок. Для быстрого производства небольших партий 
у нас есть большое разнообразие прессов, специальные режущие инструменты, 
станок гидроабразивной резки CAM-CAD и квалифицированная команда. Возможна 
порезка прокладок по индивидуальному заказу в соответствии с предоставленным 
чертежом, спецификацией, образцами и шаблонами. В производственном 
подразделении налажено собственное производство режущего инструмента. 
Существует каталог выпускаемых режущих инструментов.

Гидроабразивная резка
Станок для гидроабразивной резки CAM-CAD является превосходной системой 
для изготовления разнообразных двухмерных изделий больших и малых размеров 
с простой или сложной формой из широкого спектра материалов. Сталь, резина, 
алюминий – вот неполный перечень материалов, которые могут быть обрезаны 
по нужному шаблону, запрограммированному и сохраненному в системе CAD. 
Процесс обработки стали отличается высокой точностью, при этом обеспечивается 
получение гладкой поверхности без зон термического повреждения.

СТАНДАРТЫ НА НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПЛОСКИЕ ПРОКЛАДКИ

Стандарт на прокладки Стандарт на фланцы

EN 1514-1 ASME B 16.21  (ASME B16.5) EN 1092-1,-2,-3,-4, EN 545, EN 598, EN 969

BA 10 для воротниковых фланцев ASME B 16.21 (ASME B16.5)
NPS  

(дюймы)

d (мм) D (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500

1/2” 21.4 47.6 54 54 54 63.5 63.5
3/4” 27 57.2  66.7 66.7 66.7 69.8 69.8

1” 33.3 66.7 73 73 73 79.4 79.4
1 1/4” 42 76.2 82.5 82.5 82.5 88.9 88.9
1 1/2” 48.4 85.7 95.2 95.2 95.2 98.4 98.4

2” 60.3 104.8 111.1 111.1 111.1 142.9 142.9
2 1/2” 73 123.8 130.2 130.2 130.2 165.1 165.1

3” 88.9 136.5 149.2 149.2 149.2 168.3 174.6
3 1/2” 101.6 161.9 165.1 161 161

4” 114.3 174.6 181 177.8 193.7 206.4 209.5
5” 141.3 196.8 215.9 212.7 241.3 247.6 254
6” 168.3 222.2 250.8 247.6 266.7 288.9 282.6
8” 219.1 279.4 308 304.8 320.7 358.8 352.4

10” 273 339.7 362 358.8 400 435 435
12” 323.8 409.6 422.3 419.1 457.2 498.5 520.7
14” 355.6 450.9 485.8 482.6 492.1 520.7 577.8
16” 406.4 514.4 539.7 536.6 565.1 574.7 641.3
18” 457.2 549.3 596.9 593.7 612.8 638.2 704.8
20” 508 606.4 654 647.7 682.6 698.5 755.7
22” 558.8 660.4 704.9 701.7 733.4
24” 609.6 717.5 774.7 768.3 790.6 838.2 901.7
26” 660.4 774 835 831.9 866.8 882.6
28” 711.2 831.9 898.5 892.2 914.4 946.1
30” 762 882.7 952.5 946.2 971.6 1010
32” 812.8 939.8 1006 1003 1022 1073
34” 863.6 990.6 1057 1054 1073 1037
36” 914.4 1047. 1118 1118 1130 1200
38” 965.2 1111.3
40” 1016 1162.1
42” 1066. 1219.
44” 1117.5 1276
46” 1169.6 1327
48” 1220 1384
50” 1270 1435
52” 1320 1492
54” 1372 1549
56” 1422 1606
58” 1475 1663
60” 1525 1714

ДОПУСКИ
(мм) До 600 Свыше 600

d ±0.4
+0

-3.2

D ±0.4
+0

-3.2

BA 10
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Плоские прокладки с металлической окантовкой обеспечивают защиту 
уплотнений критически важных или опасных сред от выбросов. В 
качестве прокладочного материала для уплотнительной вставки, 
как правило, используется TESNIT BA или Grafilit. Стандартная 
металлическая оболочка имеет U-образную форму и выполняется из 
аустенитной нержавеющей листовой стали толщиной 0,15-0,2 мм; 
она впрессовывается таким образом, что становится одним целым с 
основным уплотнением. Высокая ковкость аустенитной нержавеющей 
стали придает покрытию превосходные механические свойства 
и хорошую устойчивость к эрозии, а известная теплостойкость и 
коррозионная стойкость обеспечивают длительный срок службы 
уплотнения.

ПРЕИМУЩЕСТВА

   локализации высоких нагрузок на окантовке.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Имеются прокладки по EN 1514-1, ASME B 16.21, а также прокладки с 
другими стандартными формами. По заказу выполняются специальные 
прокладки.

РАЗМЕР
Единственным ограничением окантованных прокладок является размер 
основного прокладочного материала.
Ограничения на размер:
От 20 до 400 мм – цельная окантовка.
От 400 мм и выше – окантовка с плазменной сваркой.
Стандартные изделия соответствуют размерам и нормам
ASME B16-21 и EN 1514-1.

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
EN 1514-1, DN65, PN 16, форма RF,
материал TESNIT BA-U, 2 мм, AISI 316 с окантовкой

MP1
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Given values are recommended for typical flange gaskets constructions and operating conditions. Max. operating pressure and temperature can be increased by 
using special materials. 
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SPIRAL WOUND GASKETS

1. SPIRAL WOUND GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

spiral wound gaskets are semi-metallic products 
designed for high pressure and tempera-ture 
applications used in chemical, petrochemical, 
pharmaceutical, food industries and power plants.

Spiral wound gaskets are one of the most commonly 
used semi-metal gaskets. The sealing element of the 
spiral wound gasket consists of a v-shaped metal strip 
spirally wound in combination with a soft sealing ma-
terial filler. The metal strip provides outstanding resil-
ience, while the flexible sealing filler guarantees ex-
cellent sealing. Due to this combination of materials 
the spiral wound gasket is suitable for sealing under 
severely fluctuating temperature and pressure conditions. Depending on the application the spiral wound gasket can be 
specified with outer and/or inner rings or without rings.

We also produce oval-shaped spiral wound gaskets for the sealing of valve covers or manhole covers.

General characteristics :
• The spiral wound gasket is suitable for use across a wide pressure range and is therefore widely applicable.
• The spiral wound gasket can be used to seal fluid pressures up to 250 bar and cryogenic temperatures as low – 200°C

and up to elevated temperatures 800°C by using special metal materials and fillers.
• Due to its special design the spiral wound gasket is simple to install without causing damage (although extra care

should be taken during transportation and installation of large diameter gaskets without guide rings).
• The outer guide ring serves to locate the spiral element centrally on the flange faces and prevent blow-out.
• By combining different winding materials and metals the gasket can be tailored to a wide variety of operating condi-

tions.
• Due to its non-sticking character the gasket is easy to remove after service.
• The gasket does not cause damage to flange faces.

APPLICATION
• Refineries
• Petrochemical and chemical industry
• Food processing industry
• Power plants
• Compressors
• Pipelines
• Heat exchangers
• Valves
• Pumps

CERTIFICATES
• Ta-Luft



www.ramwell-kz.com

4
Industrial gaskets Industrial gaskets

Standard gasket profiles

ST 10 / spiral wound gasket consists of sealing element without 
rings

ST 20 / spiral wound gasket consists of sealing element with inner ring

ST 30 / spiral wound gasket consists of sealing element with outer ring

ST 40 / spiral wound gasket consists of sealing element with outer and 
inner ring

ST 10Z / spiral wound gasket consists of sealing element without 
rings and special PTFE sealing zone

Metallic strip - winding

The most commonly used metallic strips are SS316, SS316L, SS 304, SS 321, SS 316Ti and Monel. Other materials are 
available on request.

STANDARD METAL MATERIALS

Material AISI/ASTM DIN EN 10 027-2 
material No.

DIN EN 10 027-1 
specification BS CSN 

specification

Temperature (°C)
Hardness (HB)

Min. Max.

carbon steel 238-C 1.0038 RSt. 37.2 CS 40B 11 375 -40 +500 100 - 130

low carbon steel / 1.1003 M2 / ARMCO / / -60 +500 90 - 110

stainless steel 304 1.4301 X5CrNi 18 304S15/16/31 17 240 -200 +550 130 - 180

stainless steel 304L 1.4306 X2CrNi 189 304S11 17 249 -270 +550 130 - 170

stainless steel 309 1.4828 X15CrNiSi 2012 309S24 17 251 -110 +1000 130 - 220

stainless steel 316 1.4401 X5CrNiMo 1810 316S31/33 17 346 -200 +550 130 - 180

stainless steel 316Ti 1.4571 X10CrNiMoTi 1810 320S31 17 348 -270 +550 130 - 190

stainless steel 316L 1.4404 X2CrNiMo 1810 316S11/13 17 349 -200 +550 120 - 170

stainless steel 321 1.4541 X10CrNiTi 189 321S12/49/87 17 247 -270 +550 130 - 190

Standard fillers 

The most commonly used fillers are expanded graphite, PTFE, ceramic paper, mica.

Material
Temperature (°C)

pH Application Colour coding
Min. Max.

Graphite -200 +550 0 - 14 agressive medium grey

PTFE -200 +260 0 - 14 agressive medium white

Ceramic -200 +1100 - very high temperatures light green

Mica -200 +1000 - high temperatures pink

1. ST10

2. ST20

3. ST30

4. ST40

5. ST10Z

SPIRAL WOUND GASKETS
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Centering and inner rings

Centering rings are usually made of carbon steel. Inner rings are usually made of the same material as the gasket 
metallic strip. SS316L, SS304, SS321 and SS316Ti are most often used for inner rings. Monel and other materials are 
available on demand.

DIMENSIONS

Thickness of gaskets
Standard thicknesses of SWG gaskets are from 2.5 mm up to 7.2 mm. 

t1 [mm] Tolerance (t1) [mm] D [mm] bmax [mm] t2 [mm] Thickness after fitting 
[mm]

7.2 +0,35 100 -  4000 33 5 5.3-5.6

6.4 +0,30
100 -  1600 30

4 4.6-4.8
1601 - 4000 25

standard 4.5 +0,30

15 -   630 35

3 3.2-3.4631 - 1600 30

1601 - 4000 20

3.5 +0,25  15 - 1000 25
2 2.3-2.5

3.2 +0,25  15 - 1000 20

2.5 +0,25  15 - 500 10 1.5 1.8-2.0

t1

t2

SPIRAL WOUND GASKETS
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Standard sizes

Gasket dimensions are available according to EN 1514-2, ASME/ANSI B 16.5, ASME B 16.47 series B, ASME B 16.47 
series A, BS 1560, DIN standard and non-standard sizes.

BS 3381 for BS 1560 - ANSI B 16.5 flanges

NPS (in) d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm]

Class 
(lb)

150-400 600-2500 150-400 600-2500 150-2500 150 300 400 600 900 1500 2500

 1/2 12,7 12,7 19,1 19,1 31,8 44,4 50,8 50,8 50,8 60,3 60,3 66,7

 3/4 20,6 20,6 27 27 39,7 53,9 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73

1    27 27 33,3 33,3 47,6 63,5 69,8 69,8 69,8 76,2 76,2 82,5

1 1/4 41,3 39,7 47,6 46 60,3 73 79,4 79,4 79,4 85,7 85,7 101,6

1 1/2 49,2 47,6 55,6 54 69,9 82,5 92,1 92,1 92,1 95,2 95,2 114,3

2    61,9 60,3 71,4 69,9 85,7 101,6 108 108 108 139,7 139,7 142,8

2 1/2 74,6 73 84,1 82,6 98,4 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3    95,3 92,1 104,8 101,6 120,7 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,7

3 1/2 108 104,8 117,5 114,3 133,4 158,8 161,9 158,7 158,7

4    117,5 114,3 130,2 127 149,2 171,5 177,8 174,6 190,5 203,2 206,4 231,7

5    144,5 141,3 157,2 154 177,8 193,7 212,7 209,5 238,1 244,5 250,8 276,2

6    171,5 168,3 184,2 181 209,6 219,1 247,7 244,5 263,5 285,5 279,4 314,3

8    222,3 219,1 235 231,8 263,5 276,2 304,8 301,6 317,5 355,6 349,3 384,1

10    276,2 269,9 288,9 282,6 317,5 336,5 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473

12    330,2 323,8 342,9 336,5 374,6 406,4 419,1 415,9 454 495,3 517,5 546,1

14    361,9 355,6 374,6 368,3 406,4 447,4 482,6 479,4 488,9 517,5 574,7

16    412,7 406,4 425,4 419,1 463,5 511,2 536,6 533,4 561,9 571,5 638,1

18    466,7 460,4 479,4 473,1 527 546,1 593,7 590,5 609,6 635 701,7

20    517,5 511,2 530,2 523,9 577,8 603,2 650,9 644,5 679,5 695,3 752,4

22    574,4 568,4 587,4 581,1 635 657,2 701,7 698,5 730,3

24    622,3 615,9 635 628,6 685,8 714,4 771,5 765,2 787,4 835 898,5

DN (mm) NPS (in)

15     1/2

20     3/4

25    1    

32    1 1/4

40    1 1/2

50    2    

65    2 1/2

DN (mm) NPS (in)

80 3

90 3 1/2

100 4    

125 5    

150 6    

200 8    

250 10

DN (mm) NPS (in)

300 12    

350 14    

400 16    

450 18    

500 20    

550 22    

600 24    

SPIRAL WOUND GASKETS
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EN 1514-2 for EN 1092-1 flanges

DN [mm]

d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm]

pressure class 
[bar]

pressure class 
[bar]

pressure class 
[bar]

pressure class  
[bar]

10-320 10-320 10-40 64-320 10 16 25 40 64 100 160 250 320 400

10 18 24 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67 67 67

15 22 28 40 40 51 51 51 51 61 61 61 72 72 78

20 27 33 47 47 61 61 61 61 72 72 72 77 77

25 34 40 54 54 71 71 71 71 82 82 82 83 92 104

32 43 49 65 65 82 82 82 82 90 90 90 100

40 48 54 70 70 92 92 92 92 103 103 103 109 119 135

50 57 66 84 84 107 107 107 107 113 119 119 124 134 150

65 73 82 102 104 127 127 127 127 137 143 143 153 170 192

80 86 95 115 119 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207

100 108 120 140 144 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256

125 134 146 168 172 192 192 194 194 210 217 217 242 274 301

150 162 174 196 200 217 217 224 224 247 257 257 284 311 348

175 183 195 221 227 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402

200 213 225 251 257 272 272 284 290 309 324 324 358 398 442

250 267 279 307 315 327 328 340 352 364 391 388 442 488

300 318 330 358 366 377 383 400 417 424 458 458 538

350 363 375 405 413 437 443 457 474 486 512

400 414 426 458 466 488 495 514 546 543 572

450 460 478 526 551 558 567 574 578 534

500 518 530 566 574 593 617 624 628 657 704

600 618 630 666 674 695 734 731 747 764 813

700 718 730 770 778 810 804 833 852 879

800 818 830 874 882 917 911 942 974 988

900 910 930 974 982 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1010 1030 1078 1086 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1210 1230 1280 1290 1341 1342 1364 1398 1452

1400 1420 1450 1510 1548 1542 1578 1618

1600 1630 1660 1720 1772 1764 1798 1830

1800 1830 1860 1920 1972 1964 2000

2000 2020 2050 2120 2182 2168 2230

2200 2230 2260 2330 2384 2376

2400 2430 2480 2530 2594

2600 2630 2660 2730 2794

2800 2830 2860 2930 3014

3000 3030 3060 3130 3228

SPIRAL WOUND GASKETS
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ASME B 16.20 gaskets for ASME B 16.5 flanges

NPS (in) d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm]

Class 
(lb) 150-300 400-600 900 1500 2500 150-300 400-600 900 1500 2500 150-600 900-

2500 150 300 400 600 900 1500 2500

 1/2 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2 19,1 19,1 19,1 19,1 19,1 31,8 31,8 47,8 54,1 54,1 54,1 63,5 63,5 69,9
 3/4 20,6 20,6 20,6 20,6 20,6 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4 39,6 39,6 57,2 66,8 66,8 66,8 69,9 69,9 76,2

1    26,9 26,9 26,9 26,9 26,9 31,8 31,8 31,8 31,8 31,8 47,8 47,8 66,8 73,2 73,2 73,2 79,5 79,5 85,9
1 1/4 38,1 38,1 38,1 33,3 33,3 47,8 47,8 39,6 39,6 39,6 60,5 60,5 76,2 82,6 82,6 82,6 88,9 88,9 104,9
1 1/2 44,5 44,5 44,5 41,4 41,4 54,1 54,1 47,8 47,8 47,8 69,9 69,9 85,9 95,3 95,3 95,3 98,6 98,6 117,6

2    55,6 55,6 55,6 52,3 52,3 69,9 69,9 58,7 58,7 58,7 85,9 85,9 104,9 111,3 111,3 111,3 143,0 143,0 146,1
2 1/2 66,5 66,5 66,5 63,5 63,5 82,6 82,6 69,9 69,9 69,9 98,6 98,6 124,0 130,3 130,3 130,3 165,1 165,1 168,4

3    81,0 81,0 81,0 81,0 81,0 101,6 101,6 95,3 92,2 92,2 120,7 120,7 136,7 149,4 149,4 149,4 168,4 174,8 196,9
4    106,4 106,4 106,4 106,4 106,4 127,0 120,7 120,7 117,6 117,6 149,4 149,4 174,8 181,1 177,8 193,8 206,5 209,6 235,0
5    131,8 131,8 131,8 131,8 131,8 155,7 147,6 147,6 143,0 143,0 177,8 177,8 196,9 215,9 212,9 241,3 247,7 254,0 279,4
6    157,2 157,2 157,2 157,2 157,2 182,6 174,8 174,8 171,5 171,5 209,6 209,6 222,3 251,0 247,7 266,7 289,1 282,7 317,5
8    215,9 209,6 196,9 196,9 196,9 233,4 225,6 222,3 215,9 215,9 263,7 257,3 279,4 308,1 304,8 320,8 358,9 352,6 387,4

10    268,2 260,4 246,1 246,1 246,1 287,3 274,6 276,4 266,7 270,0 317,5 311,2 339,9 362,0 358,9 400,1 435,1 435,1 476,3
12    317,5 317,5 292,1 292,1 292,1 339,9 327,2 323,9 323,9 317,5 374,7 368,3 409,7 422,4 419,1 457,2 498,6 520,7 549,4
14    349,3 349,3 320,8 320,8 371,6 362,0 356,6 362,0 406,4 400,1 450,9 485,9 482,6 492,3 520,7 577,9
16    400,1 400,1 374,7 368,3 422,4 412,8 412,8 406,7 463,6 457,2 514,4 539,8 536,7 565,2 574,8 641,4
18    449,3 449,3 425,5 425,5 474,7 469,9 463,6 463,6 527,1 520,7 549,4 596,9 593,9 612,9 638,3 704,9
20    500,1 500,1 482,6 476,3 525,5 520,7 520,7 514,4 577,9 571,5 606,6 654,1 647,7 682,8 698,5 755,7
24    603,3 603,3 590,6 577,9 628,7 628,7 628,7 616,0 685,8 679,5 717,6 774,7 768,4 790,7 838,2 901,7

ASME B 16.20 for ASME B 16.47 series B flanges

ASME B 16.20 for ASME B 16.47 series A flanges

NPS 

d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm]

pressure class [lbs] pressure class [lbs] pressure class [lbs] pressure class [lbs]

150 300 400 600 900 150 300 400 600 900 150 300 400 600 900 150 300 400 600 900
26" 654,10 654,10 654,10 644,70 666,80 673,10 673,10 666,80 663,70 692,20 698,50 711,2 698,5 714,5 749,3 725,4 771,7 746,3 765,3 838,2
28" 704,9 704,9 701,8 692,2 717,8 723,9 723,9 714,5 704,9 743,0 749,3 762,0 749,3 755,7 800,1 776,2 825,5 800,1 819,2 901,7
30" 755,7 755,7 752,6 752,6 781,1 774,7 774,7 765,3 778,0 806,5 800,1 812,8 806,5 828,8 857,3 827,0 886,0 857,3 879,6 958,9
32" 806,5 806,5 800,1 793,8 838,2 825,5 825,5 812,8 831,9 863,6 850,9 863,6 858,8 882,7 914,4 881,1 939,8 911,4 933,5 1016,0
34" 857,3 857,3 850,9 850,9 859,4 876,3 876,3 866,9 889,0 920,8 908,1 914,4 911,4 939,8 971,6 935,0 993,9 962,2 997,0 1073,2
36" 908,1 908,1 898,7 901,7 920,8 927,1 927,1 917,7 939,8 946,2 958,9 962,2 965,2 990,6 997,0 987,6 1047,8 1022,4 1047,8 1124,0
38" 958,9 971,6 952,5 952,5 1009,7 974,6 1009,7 971,6 990,6 1035,1 1009,7 1047,8 1022,4 1041,4 1085,9 1044,7 1098,6 1073,2 1104,9 1200,2
40" 1009,7 1003,3 1000,3 1009,7 1060,5 1022,4 1060,5 1025,7 1047,8 1098,6 1063,8 1098,6 1076,5 1098,6 1149,4 1095,5 1149,4 1127,3 1155,7 1251,0
42" 1060,5 1054,1 1051,1 1066,8 1111,3 1079,5 1111,3 1076,5 1104,9 1149,4 1114,6 1149,4 1127,3 1155,7 1200,2 1146,3 1200,2 1178,1 1219,2 1301,8
44" 1111,3 1124,0 1104,9 1111,3 1155,7 1124,0 1162,1 1130,3 1162,1 1206,5 1165,4 1200,0 1181,1 1212,9 1257,3 1197,1 1251,0 1231,9 1270,0 1368,6
46" 1162,1 1178,1 1168,4 1162,1 1219,2 1181,1 1216,2 1193,8 1212,9 1270,0 1224,0 1254,3 1244,6 1263,7 1320,8 1255,8 1317,8 1289,1 1327,2 1435,1
48" 1212,9 1231,9 1206,5 1219,2 1270,0 1231,9 1263,7 1244,6 1270,0 1320,8 1270,0 1311,4 1295,4 1320,8 1371,6 1306,6 1368,6 1346,2 1390,7 1485,9
50" 1263,7 1267,0 1257,3 1270,0 1282,7 1317,8 1295,4 1320,8 1325,6 1355,9 1346,2 1371,6 1357,4 1419,4 1403,4 1447,8
52" 1314,5 1317,8 1308,1 1320,8 1333,5 1368,6 1346,2 1371,6 1376,4 1406,7 1397,0 1422,4 1408,2 1470,2 1454,2 1498,6
54" 1365,3 1365,3 1352,6 1378,0 1384,3 1403,4 1403,4 1428,8 1422,4 1454,2 1454,2 1479,6 1463,8 1530,4 1517,7 1555,8
56" 1422,4 1428,8 1403,4 1428,8 1444,8 1479,6 1454,2 1479,6 1477,8 1524,0 1505,0 1530,4 1514,6 1593,9 1568,5 1612,9
58" 1478,0 1484,4 1454,2 1473,2 1500,4 1535,2 1505,0 1536,7 1528,8 1573,3 1555,8 1587,5 1579,6 1655,8 1619,3 1663,7
60" 1535,2 1557,3 1517,7 1530,4 1557,3 1589,0 1568,5 1593,9 1586,0 1630,4 1619,3 1644,7 1630,4 1706,6 1682,8 1733,6

NPS 

d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm]

pressure class [lbs] pressure class [lbs] pressure class [lbs] pressure class [lbs]

150 300 400 600 900 150 300 400 600 900 150 300 400 600 900 150 300 400 600 900
26" 654,1 654,1 660,4 647,7 666,8 673,1 685,8 685,8 685,8 685,8 704,9 736,6 736,6 736,6 736,6 774,7 835,2 831,9 866,9 882,7
28" 704,9 704,9 711,2 698,5 711,2 723,9 736,6 736,6 736,6 736,6 755,7 787,4 787,4 787,4 787,4 831,9 898,7 892,3 914,4 946,2
30" 755,7 755,7 755,7 755,7 774,7 774,7 793,8 793,8 793,8 793,8 806,5 844,6 844,6 844,6 844,6 882,7 952,5 946,2 971,6 1009,7
32" 806,5 806,5 812,8 812,8 812,8 825,5 850,9 850,9 850,9 850,9 860,6 901,7 901,7 901,7 901,7 939,8 1006,6 1003,3 1022,4 1073,2
34" 857,3 857,3 863,6 863,6 863,6 876,3 901,7 901,7 901,7 901,7 911,4 952,5 952,5 952,5 952,5 990,6 1057,4 1054,1 1073,2 1136,7
36" 908,1 908,1 917,7 917,7 920,8 927,1 955,8 955,8 955,8 958,9 968,5 1006,6 1006,6 1006,6 1009,7 1047,8 1117,6 1117,6 1130,3 1200,2
38" 958,9 952,5 952,5 952,5 1009,7 977,9 977,9 971,6 990,6 1035,1 1019,3 1016,0 1022,4 1041,4 1085,9 1111,3 1054,1 1073,2 1104,9 1200,2
40" 1009,7 1003,3 1000,3 1009,7 1060,5 1028,7 1022,4 1025,7 1047,8 1098,6 1070,1 1070,1 1076,5 1098,6 1149,4 1162,1 1114,6 1127,3 1155,7 1251,0
42" 1050,5 1054,1 1051,1 1066,8 1111,3 1079,5 1073,2 1076,5 1104,9 1149,4 1124,0 1120,9 1127,3 1155,7 1200,2 1219,2 1165,4 1178,1 1219,2 1301,8
44" 1111,3 1104,9 1104,9 1111,3 1155,7 1130,3 1130,3 1130,3 1162,1 1206,5 1178,1 1181,1 1181,1 1212,9 1257,3 1276,4 1219,2 1231,9 1270,0 1368,6
46" 1162,1 1152,6 1168,4 1162,1 1219,2 1181,1 1178,1 1193,8 1212,9 1270,0 1228,9 1228,9 1244,6 1263,7 1320,8 1327,2 1273,3 1289,1 1327,2 1435,1
48" 1212,9 1209,8 1206,5 1219,2 1270,0 1231,9 1235,2 1244,6 1270,0 1320,8 1279,7 1286,0 1295,4 1320,8 1371,6 1384,3 1324,1 1346,2 1390,7 1485,9
50" 1263,7 1244,6 1257,3 1270,0 1282,7 1295,4 1295,4 1320,8 1333,5 1346,2 1346,2 1371,6 1435,1 1378,0 1403,4 1447,8
52" 1314,5 1320,8 1308,1 1320,8 1333,5 1346,2 1346,2 1371,6 1384,3 1397,0 1397,0 1422,4 1492,3 1428,8 1454,2 1498,6
54" 1358,9 1352,6 1352,6 1378,0 1384,3 1403,4 1403,4 1428,8 1435,1 1454,2 1454,2 1479,6 1549,4 1492,3 1517,7 1555,8
56" 1409,7 1403,4 1403,4 1428,8 1435,1 1454,2 1454,2 1479,6 1485,9 1505,0 1505,0 1530,4 1606,6 1543,1 1568,5 1612,9
58" 1460,5 1447,8 1454,2 1473,2 1485,9 1511,3 1505,0 1536,7 1536,7 1562,1 1555,8 1587,5 1663,7 1593,9 1619,3 1663,7
60" 1511,3 1524,0 1517,7 1530,4 1535,7 1562,1 1568,5 1593,9 1587,5 1612,9 1619,3 1644,7 1714,5 1644,7 1682,8 1733,6

SPIRAL WOUND GASKETS
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Production tolerances 

Recommended flange surface finish

Ra = 3,2 – 12,5 µm

NON STANDARD SPIRAL WOUND GASKETS
SWG gaskets can be delivered not only in circular but also in oval, oblong or rectangular shape and in dimensions ac-
cording to customer request.

GASKET ORDERING EXAMPLE
SWG  ST10 AxBxbxs
Winding: AISI 316 
Filler: Graphite 98%

GASKET ORDERING EXAMPLE
SWG  ST 40 ASME B 16.20 for 
ASME B16.5 Dimension: 3'' 
150 lbs Winding : AISI 316
Filler : Graphite 98 %
Inner ring : AISI 316
Outer ring : Carbon steel (CS)A

A

BB

b

b R

Dim.: AxBxbxs (thickness) Dim.: AxBxbxs (thickness)

Gasket standard ASME B 16.20 BS 3381
DIN / EN

Flange standard ASME/ANSI B16.5 series A,B BS 1560
Dimension Ø tolerance [mm] Ø tolerance [mm] Ø tolerance [mm] Ø tolerance [mm]

d1

1/2"-3" ±0,8 26"-60" ±3 1/2"-3" +0,8 ≤600 ±0,8
4"-24" ±1,5 4"-24" +1,5 >600≤800 ±1,5

>800≤1600 ±3
>2000 ±3

d2

1/2"-8" ±0,4 26"-34" ±0,8 1/2"-8" +0,4 ≤600 ±0,8
10"-24" ±0,8 36"-60" ±1,3 10"-24" +1,5 >600≤800 ±1,5

>800≤1600 ±1,5
>1600 ±3

d3
1/2"-8" ±0,8 26"-60" ±1,5 1/2"-8" -0,8 ≤600 ±0,8
10"-24" +1,5-0,8 10"-24" -1,5 >600≤1600 ±1,5

>1600 ±3

d4

1/2"-24" ±0,8 26"-60" ±0,8 1/2"-24" ±0,8 ≤600 -0,8
>600≤1000 -1,5

>1000≤2000 -2
>2000 -3

SPIRAL WOUND GASKETS
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2. GROOVED GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

grooved or cammprofile gaskets con-
sist of a metal core with concentric grooves and 
a soft layer of sealing material bonded to both 
grooved faces. Grooved gaskets are an excellent so-
lution for extreme operating conditions. Non-metal 
layers ensure that flanges remain undamaged while 
a metal core ensures the gasket’s stability. Grooved 
gaskets provide the highest level of sealing integ-
rity and have the ability to seal at low seating stress. 
Very low diffusion level and very high density en-
sure very low leakage rates. Grooved gaskets are 
proven to be very effective where temperatures 
and pressures are constantly fluctuating. They can be used as an alternative for applications associated with metal jack-
eted gaskets and are ideal choice for heat exchanger services.

General characteristics :
• Cammprofiles resist pressures up to 400 bar, and depending on the sealing layer gaskets can resist temperatures up

to approx. +1000 °C.
•	 Gaskets are suitable for applications according to various specifications for flanges (DIN, ASTM, EN, CSN, etc.) and

a very wide seating stress range (highly suitable for varying temperatures and pressures, less sensitive to assembly
faults, suitable for light and heavy designed flanges).

•	 Grooved gaskets do not damage the flange surface and can be easily removed.

APPLICATION
•	 Chemical and petrochemical industry
•	 Nuclear power stations
• Steam generation
•	 Power plants
•	 Heat exchangers

Standard gasket profiles 
Grooved gaskets are made in several different 
profiles to Profile shapes PT4A, PT4B, PT4C, PT4D, 
PT4E, PT4E-G, PT4X. 

CERTIFICATES
• Ta-Luft

15

M7A

M7B

M7C

M7D

M10

M10A

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Рифленые прокладки предпочтительны в тех случаях, когда необходимы 
улучшенные эксплуатационные показатели при низких напряжениях 
посадки. Они отличаются высокими противоразрушительными 
свойствами. Надежное уплотнение металл-металл в сочетании с мягкой 
уплотняющей поверхностью обеспечивают высокую плотность посадки 
соединения. Металлические прокладки с рифлеными поверхностями 
доказали свою эффективность в герметизации фланцевых соединений, 
они особенно подходят для применения в условиях высоких температур, 
давления и колебаний. Неметаллические покрытия гарантируют 
защиту фланцев от повреждений даже при экстремальных нагрузках 
и обеспечивают отличные герметизирующие свойства, если 
поддерживаются рифленой металлической прокладкой. Рифленая 
прокладка может использоваться в качестве альтернативы для 
областей применения, в которых применяются прокладки с оболочкой 
(для теплообменников, сосудов, реакторов и различных фланцевых 
соединений).

ПРЕИМУЩЕСТВА
Возможность герметизации давления выше 250 бар.
Выдерживают температуру до 700°C.
Особенно эффективны для поддержания эксплуатационных показателей 
в условиях колебания температуры и давления.
Прочная конструкция обеспечивает стабильность даже для больших 
диаметров и гарантирует беспроблемную установку и работу с 
прокладками.
Прокладки могут быть установлены на имеющиеся узлы без изменений.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов рифленых прокладок для 
удовлетворения потребностей самых требовательных областей 
применения.

МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ СЕРДЕЧНИК

Материал ASTM Номер материала по DIN

Нержавеющая сталь AISI 321 1,4541

Нержавеющая сталь AISI316TI 1,4571

РАЗМЕРЫ
Рифленые прокладки могут быть изготовлены на заказ в различных 
формах и размерах.

РИФЛЕНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки

PT4A

PT4B

PT4C

PT4D

PT4E

PT4E-G

PT4X

GROOVED GASKETS
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FINE GROOVE PROFILE
S1= 0,5mm

PT 4B

Standard core materials

Material AISI/ASTM DIN EN 10 027-2 
material No.

DIN EN 10 027-1 
specification

BS CSN 
specification

Temperature (°C) Hardness (HB)

Min. Max.

carbon steel 238-C 1.0038 RSt. 37.2 CS 40B 11 375 -40 +500 100 - 130

low carbon steel / 1.1003 M2 / ARMCO / / -60 +500 90 - 110

stainless steel 304 1.4301 X5CrNi 18 304S15/16/31 17 240 -200 +550 130 - 180

stainless steel 304L 1.4306 X2CrNi 189 304S11 17 249 -270 +550 130 - 190

stainless steel 309 1.4828 X15CrNiSi 2012 309S24 17 251 -110 +1000 130 - 190

stainless steel 316 1.4401 X5CrNiMo 1810 316S31/33 17 346 -200 +550 130 - 180

stainless steel 316Ti 1.4571 X10CrNiMoTi 
1810 320S31 17 348 -270 +550 130 - 190

stainless steel 316L 1.4404 X2CrNiMo 1810 316S11/13 17 349 -200 +550 130 - 190

stainless steel 321 1.4541 X10CrNiTi 189 321S12/49/87 17 247 -270 +550 130 - 190

RECOMMENDED CORE 
THICKNESS STANDARD LAYERS - MIN. AND  MAX. TEMPERATURE (°C)

3 mm and for new systems 4 mm Graphite -200 +550 Ceramic -200 +1100

PTFE -200 +260 CSF -40 +250

Sealing layer

The most commonly used sealing layers in grooved gaskets are expanded graphite, PTFE or ceramic paper. Usual 
thickness of the sealing layer is 0.5 or 1.0 mm.

Recommended flange surface finish

Ra = 3,2 – 6,3 µm

DIMENSIONS AND SIZES
Standard sizes are made according to EN or ASME/ANSI, non-standard sizes are available on request. Dimensions of 
grooved gaskets can be from 15 mm to 4000 mm.

     

16

Рифленые прокладки EN 12560-6 для фланцев ASME B16.5
NPS 

(дюймы)

d1 (мм) d3 (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2” 23,8 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8

3/4” 31,8 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1

1” 36,5 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5

1 1/4” 46 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6

1 1/2” 52,4 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 114,3

2” 73,2 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143

2 1/2” 85,9 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3” 107,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8

4” 131,8 171,5 177,8 174,7 190,5 203,2 206,5 231,9

5” 152,4 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3

6” 190,5 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5

8” 238,3 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3

10” 285,8 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2

12” 342,9 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1

14” 374,7 447,7 482,6 479,5 489 517,6 574,7

16” 425,5 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2

18” 489 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8

20” 533,4 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5
24
” 641,4 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6

DN [мм]

d1 (мм) d2 (мм) d3 (мм)

Класс 
PN

PN 
10-40

PN 
63-160

PN 
250-400

PN 
10

PN 
16

PN 
25

PN 
40

PN 
63

PN 
100

PN 
160

PN 
250

10 22 36 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67

15 26 42 42 42 51 51 51 51 61 61 61 72

20 31 47 47 47 61 61 61 61

25 36 52 52 52 71 71 71 71 82 82 82 83

32 46 62 62 66 82 82 82 82

40 53 69 69 73 92 92 92 92 103 103 103 109

50 65 81 81 87 107 107 107 107 113 119 119 124

65 81 100 100 103 127 127 127 127 137 143 143 153

80 95 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170

100 118 138 138 146 162 162 168 168 174 180 180 202

125 142 162 162 178 192 192 194 194 210 217 217 242

150 170 190 190 212 217 217 224 224 247 257 257 284

175 195 215 215 245 247 247 254 265 277 287 284 316

200 220 240 248 280 272 272 284 290 309 324 324 358

250 270 290 300 340 327 328 340 352 364 391 388 442

300 320 340 356 400 377 383 400 417 424 458 458

350 375 395 415 437 443 457 474 486 512

400 426 450 474 489 495 514 546 543 572

450 480 506 539 555 571

500 530 560 588 594 617 624 628 657 704

600 630 664 700 695 734 731 747 764 813

700 730 770 812 810 804 833 852 879 950

800 830 876 886 917 911 942 974 988

900 930 982 994 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1040 1098 1110 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1250 1320 1334 1341 1342 1364 1398 1452

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
Рифленая прокладка M7A,
EN 1514-6, DN 80, PN 40,
1,4541/графит

ПРОФИЛЬ s1 (мм)

Стандартный 1,0

Маленький 0,5

МАЛЕНЬКИЙ ПРОФИЛЬ КАНАВКИ

СТАНДАРТНЫЙ ПРОФИЛЬ КАНАВКИ

M7B

РИФЛЕНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки
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Рифленые прокладки EN 12560-6 для фланцев ASME B16.5
NPS 

(дюймы)

d1 (мм) d3 (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2” 23,8 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8

3/4” 31,8 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1

1” 36,5 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5

1 1/4” 46 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6

1 1/2” 52,4 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 114,3

2” 73,2 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143

2 1/2” 85,9 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3” 107,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8

4” 131,8 171,5 177,8 174,7 190,5 203,2 206,5 231,9

5” 152,4 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3

6” 190,5 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5

8” 238,3 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3

10” 285,8 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2

12” 342,9 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1

14” 374,7 447,7 482,6 479,5 489 517,6 574,7

16” 425,5 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2

18” 489 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8

20” 533,4 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5
24
” 641,4 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6

DN [мм]

d1 (мм) d2 (мм) d3 (мм)

Класс 
PN

PN 
10-40

PN 
63-160

PN 
250-400

PN 
10

PN 
16

PN 
25

PN 
40

PN 
63

PN 
100

PN 
160

PN 
250

10 22 36 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67

15 26 42 42 42 51 51 51 51 61 61 61 72

20 31 47 47 47 61 61 61 61

25 36 52 52 52 71 71 71 71 82 82 82 83

32 46 62 62 66 82 82 82 82

40 53 69 69 73 92 92 92 92 103 103 103 109

50 65 81 81 87 107 107 107 107 113 119 119 124

65 81 100 100 103 127 127 127 127 137 143 143 153

80 95 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170

100 118 138 138 146 162 162 168 168 174 180 180 202

125 142 162 162 178 192 192 194 194 210 217 217 242

150 170 190 190 212 217 217 224 224 247 257 257 284

175 195 215 215 245 247 247 254 265 277 287 284 316

200 220 240 248 280 272 272 284 290 309 324 324 358

250 270 290 300 340 327 328 340 352 364 391 388 442

300 320 340 356 400 377 383 400 417 424 458 458

350 375 395 415 437 443 457 474 486 512

400 426 450 474 489 495 514 546 543 572

450 480 506 539 555 571

500 530 560 588 594 617 624 628 657 704

600 630 664 700 695 734 731 747 764 813

700 730 770 812 810 804 833 852 879 950

800 830 876 886 917 911 942 974 988

900 930 982 994 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1040 1098 1110 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1250 1320 1334 1341 1342 1364 1398 1452

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
Рифленая прокладка M7A,
EN 1514-6, DN 80, PN 40,
1,4541/графит

ПРОФИЛЬ s1 (мм)

Стандартный 1,0

Маленький 0,5

МАЛЕНЬКИЙ ПРОФИЛЬ КАНАВКИ

СТАНДАРТНЫЙ ПРОФИЛЬ КАНАВКИ

M7B

РИФЛЕНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки

STANDARD GROOVE PROFILE
S1= 1mm
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Рифленые прокладки EN 12560-6 для фланцев ASME B16.5
NPS 

(дюймы)

d1 (мм) d3 (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2” 23,8 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8

3/4” 31,8 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1

1” 36,5 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5

1 1/4” 46 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6

1 1/2” 52,4 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 114,3

2” 73,2 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143

2 1/2” 85,9 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3” 107,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8

4” 131,8 171,5 177,8 174,7 190,5 203,2 206,5 231,9

5” 152,4 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3

6” 190,5 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5

8” 238,3 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3

10” 285,8 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2

12” 342,9 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1

14” 374,7 447,7 482,6 479,5 489 517,6 574,7

16” 425,5 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2

18” 489 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8

20” 533,4 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5
24
” 641,4 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6

DN [мм]

d1 (мм) d2 (мм) d3 (мм)

Класс 
PN

PN 
10-40

PN 
63-160

PN 
250-400

PN 
10

PN 
16

PN 
25

PN 
40

PN 
63

PN 
100

PN 
160

PN 
250

10 22 36 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67

15 26 42 42 42 51 51 51 51 61 61 61 72

20 31 47 47 47 61 61 61 61

25 36 52 52 52 71 71 71 71 82 82 82 83

32 46 62 62 66 82 82 82 82

40 53 69 69 73 92 92 92 92 103 103 103 109

50 65 81 81 87 107 107 107 107 113 119 119 124

65 81 100 100 103 127 127 127 127 137 143 143 153

80 95 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170

100 118 138 138 146 162 162 168 168 174 180 180 202

125 142 162 162 178 192 192 194 194 210 217 217 242

150 170 190 190 212 217 217 224 224 247 257 257 284

175 195 215 215 245 247 247 254 265 277 287 284 316

200 220 240 248 280 272 272 284 290 309 324 324 358

250 270 290 300 340 327 328 340 352 364 391 388 442

300 320 340 356 400 377 383 400 417 424 458 458

350 375 395 415 437 443 457 474 486 512

400 426 450 474 489 495 514 546 543 572

450 480 506 539 555 571

500 530 560 588 594 617 624 628 657 704

600 630 664 700 695 734 731 747 764 813

700 730 770 812 810 804 833 852 879 950

800 830 876 886 917 911 942 974 988

900 930 982 994 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1040 1098 1110 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1250 1320 1334 1341 1342 1364 1398 1452

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
Рифленая прокладка M7A,
EN 1514-6, DN 80, PN 40,
1,4541/графит

ПРОФИЛЬ s1 (мм)

Стандартный 1,0

Маленький 0,5

МАЛЕНЬКИЙ ПРОФИЛЬ КАНАВКИ

СТАНДАРТНЫЙ ПРОФИЛЬ КАНАВКИ

M7B

РИФЛЕНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки

0.1

1.0 0,
75

0.3

GROOVED GASKETS
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GASKET ORDERING EXAMPLE
GROOVED GASKET PT 4A
EN 15146, DN 40, PN 25
DIN 1.4404 / Graphite 

Grooved gaskets for ASME B16.5 flanges

NPS
d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm]

class (lb) class (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2'' 23,8 33,3 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8
3/4'' 31,8 39,7 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1

1'' 36,5 47,6 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5
1 1/4'' 46 60,3 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6
1 1/2'' 52,4 69,8 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 114,3

2'' 73,2 88,9 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143
2 1/2'' 85,9 101,6 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3'' 107,8 123,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8
4'' 131,8 154 171,5 177,8 174,1 190,5 203,2 206,5 231,9
5'' 152,4 182,6 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3
6'' 190,5 212,7 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5
8'' 238,3 266,7 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3

10'' 285,8 320,7 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2
12'' 342,9 377,8 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1
14'' 374,7 409,6 447,4 482,6 479,5 489 517,6 574,7
16'' 425,5 466,7 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2
18'' 489 530,2 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8
20'' 533,4 581 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5
24'' 641,4 682,6 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6

EN 1514-6 for EN 1092-1 flanges											

DN [mm]
d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm]

PN class PN 10-40 PN 63-160 PN 250-400 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 PN 100 PN 160 PN 250

10 22 36 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67
15 26 42 42 42 51 51 51 51 61 61 61 72
20 31 47 47 47 61 61 61 61
25 36 52 52 52 71 71 71 71 82 82 82 83
32 46 62 62 66 82 82 82 82
40 53 69 69 73 92 92 92 92 103 103 103 109
50 65 81 81 87 107 107 107 107 113 119 119 124
65 81 100 100 103 127 127 127 127 137 143 143 153
80 95 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170

100 118 138 138 146 162 162 168 168 174 180 180 202
125 142 162 162 178 192 192 194 194 210 217 217 242
150 170 190 190 212 217 217 224 224 247 257 257 284
175 195 215 215 245 247 247 254 265 277 287 284 316
200 220 240 248 280 272 272 284 290 309 324 324 358
250 270 290 300 340 327 328 340 352 364 391 388 442
300 320 340 356 400 377 383 400 417 424 458 458
350 375 395 415 437 443 457 474 486 512
400 426 450 474 489 495 514 546 543 572
450 480 506 539 555 571
500 530 560 588 594 617 624 628 657 704
600 630 664 700 695 734 731 747 764 813
700 730 770 812 810 804 833 852 879 950
800 830 876 886 917 911 942 974 988
900 930 982 994 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1040 1098 1110 1124 1128 1154 1194 1220
1200 1250 1320 1334 1341 1342 1364 1398 1452

GROOVED GASKETS
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3. METAL JACKETED GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

metal jacketed gaskets consist of a soft filler 
encapsulated in a metallic material. The filler 
material provides the gasket with compress-
ibility and resilience while the jacket provides com-
pressive strength and blow out resistance. Metal 
jacketed gaskets can withstand over 30% deviation 
from nominal thickness, which is welcome in cases 
of imperfect flat fl ange surfaces. Me tal jacketed 
gaskets can be produced in a variety of shapes, 
making them ideal for heat exchanger applications. 
A wide range of jacket and filler materials is avail-
able to suit every service condition. Bars can be in-
tegrated or welded into the gasket. 

The minimum radius between the bars and internal diameter is 8mm for gaskets with integrated bars, while there is no 
limit for gaskets with welded bars. Metal jacketed gaskets are available in different shapes such as circular, oval, rectan-
gular or any other shape.

APPLICATION
• Refineries
• Chemical and petrochemical industry
• Gas production and distribution
• Petrochemical industry
• Pumps and valves
• Boilers and flues

Gasket profiles 

Metal jacketed gaskets can be made in several different 
profiles to profile shapes OT0, OT1, OT2, OT3, OT4, OT6, 								
OT7, OT8, OT9.

OT0

OT1

OT2

OT3

OT4

OT6

OT7

OT8

OT9

10

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Прокладки с металлической оболочкой особенно подходят для 
герметизации плоских поверхностей теплообменников, газовых труб, 
чугунных фланцев, автоклавов и т.п. Благодаря эффективности уплотнения, 
обеспечиваемой сильным давлением на ободья фланцев, прокладки 

первоначальной толщины, что очень полезно в случае неравномерности 
или неправильной формы обода фланца. Необходимо учитывать 
химическую совместимость металла и герметизируемой среды.

ПРЕИМУЩЕСТВА
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ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
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РАЗМЕР
Прокладки с металлической оболочкой поставляются в размерах согласно 
стандартам EN 1514-4 и ASME B 16.21.

Максимальный размер:
Внешний диаметр: до 4000 мм
Толщина: от 2 до 12 мм

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ДОПУСКИ

Внутренний диаметр прокладки 
(мм)

Д о п у с к  н а  д и а м е т р  [ м м ]

Внутренний диаметр Внешний диаметр

Up to 150 + 0,8; -0,0 + 0,0; -0,8

from 150 to 1500 + 1,6;-0,0 + 0,0; -1,6

1500 or greater + 2,4;-0,0 + 0,0; -2,4

C

MP10

MP10A

MP12

MP14

MP16

MP18

MP19

MP22

ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ
Промышленные прокладки
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
В теплообменниках используются специальные прокладки, которые 
называются прокладками теплообменника. Конструкция прокладки 
или ее тип зависят от условий работы теплообменников. Прокладки 
теплообменника поставляются в широком ассортименте типов, включая 
прокладки с одной или двумя оболочками, гофрированные, простые 
металлические, мягкие и многие другие. Большой выбор различных 
материалов позволяет гарантировать работу теплообменников при 
температурах за пределами рабочего диапазона большинства мягких 
прокладочных материалов.

ПРЕИМУЩЕСТВА

изготавливаются на заказ. Существует несколько ограничений на 
размер и форму.

удержания наполнителя и улучшает химическую стойкость.

беспроблемную установку и работу с прокладками.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Данные прокладки используются в кожухотрубных теплообменниках. 
Они могут быть различных размеров и форм, с перегородками и без. 
Внутренний диаметр прокладки является основным уплотнением, 
а внешний диаметр прокладки – вспомогательным уплотнением. 
Перегородки служат для уплотнения между проходами теплообменников. 
Выпускается нескольких типов прокладок теплообменника для 
удовлетворения потребностей самых требовательных областей 
применения. Прокладки для теплообменников могут быть изготовлены 
из металла или сплава толщиной 0,4 мм с использованием мягкого 
сердечника внутри металлической оболочки.

Прокладки со встроенными  
перегородками
Обычно прокладки с двойной оболочкой 
для теплообменников изготавливаются 
со встроенными перегородками. Между 
перегородками и внутренним диаметром 
прокладки есть радиус.

Значения радиусов для часто используемых металлов и сплавов 
приведены в таблице ниже. Если радиус меньше Rmin, материал 
может треснуть, что приведет к ухудшению герметизирующих свойств 
прокладки.

ПРОКЛАДОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ и Rmin

Прокладочный материал Rmin

Медь 8 м

Мягкое железо (CS) 8 мм

Латунь, монель-металл 10 мм

Нержавеющая сталь 10 мм

MP10 С ВСТРОЕННОЙ 
ПЕРЕГОРОДКОЙ

ПРОКЛАДКИ ДЛЯ ТЕПЛООБМЕННИКОВ
Промышленные прокладки
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Materials for coating

Material AISI/ASTM DIN EN 10 027-2
Material No.

Low carbon steel Soft iron (CS) 1.0333

Stainless steel AISI 304 1.4301

Stainless steel AISI 316, 316 L 1.4401, 1.4404

Stainless steel AISI 321 1.4541

Stainless steel AISI 316 Ti 1.4571

Monel (NiCu30Fe) Alloy 400 2.4360

Copper Copper 2.0090

Brass Brass Ms 63 2.0321

Titanuim B348 Gr.1 3.7025

Filler
The most common filler in metal jacketed gaskets is expanded graphite. Other fillers like ceramic, CSF or other can be 
also used.

STANDARD SEALING FILLER - TEMPERATURE RANGE

Graphite               -200 °C +550 °C

CSF - 40 °C +250 °C

Ceramic -200°C +1100°C

Shapes

Metal jacketed gaskets can be produced in different shapes with or without bars as shown in the drawing below.

 			                 	 	

13

MP10 WITH WELDED BAR

MP10

Gaskets with welded bars
Gaskets with welded bars have eliminated one of the greatest problems of 
conventional gaskets, which are cracks in the radius area. Metal or alloys 
are commercially available in sheets or rolls of 1000 mm width.

The primary and secondary seals are continuous all around the gasket. The 
gasket has an excellent sealability, reducing leaks to the environment. The 
bars which seal between the heat exchangers passages are plasma or TIG 
welded with spot welds at each end. These welds should be soft and small 
to avoid areas of increased resistance to seating.

Materials For Heat Echanger Gaskets
The selection of the jacket material depended on operating conditions. The 
standard filler is Flexible Graphite.

Metallic jacket
MATERIAL ASTM EN (DIN) Material No.

Low Carbon Steel Soft iron (CS) 1,0333

Stainless steel AISI 304 1,4301

Stainless steel AISI 316, 316 L 1,4401, 1,4404

Stainless steel AISI 321 1,4541

Stainless steel AISI 316 Ti 1,4571

Monel (NiCu30Fe) Alloy 400 2,4360

Copper Copper 2,0090

Brass Brass Ms 63 2,0321

Titanium B348 Gr,1 3,7025

Other alloys available on request

Filler
Flexible graphite, ceramic, calandered sealing materials, 

SIZES
STANDARD DIMENSIONS

gasket thickness 3,2 mm

gasket width 10, 13 and 16 mm

bar width 8, 10 and 13 mm

Gaskets with outside diameter to 1000 mm are normally made with inte-
grated bars. Gaskets with an outside diameter greater than 1000 mm are 
normally made with welded bars. According to the heat exchangers shapes 
and sizes other dimensions can be manufactured on request.

GASKET ORDERING EXAMPLE
Gasket style (MP 10, MP 14), shape drawing dimensions: outside diameter 
D, inside diameter d, gasket thickness s, bar width w, radius R and dis-
tance between bars (A, B). Material for metal jacket, material for filler.

ПРОКЛАДКИ ДЛЯ ТЕПЛООБМЕННИКОВ
Промышленные прокладки

METAL JACKETED GASKETS
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Gaskets with integrated bars

Usually, double-jacketed gaskets for heat exchangers are manufactured with integrated bars. There is a radius between 
the bars and an internal diameter of the gaskets.

The values of the corresponding radius for the most commonly used metals and alloys are shown in the following table. 
If a radius is less than R min, the material can crack, reducing the sealing properties of the gaskets.

Gaskets with welded bars

Gaskets with welded bars have eliminated one of the greatest problems of conventional gaskets, which are cracks in the 
radius area. 

The primary and secondary seals are continuous all around the gasket. The gasket has an excellent sealability, reducing 
leaks to the environment. The bars which seal between the heat exchanger passages are plasma or TIG welded with spot 
welds at each end. 

       

DIMENSIONS AND SIZES

Standard sizes are made according to EN 1514-4 or ASME B 16.21 standards. Non standard sizes are available on request. 
Outside diameter of metal jacketed gaskets can be up to 4000 mm, thickness of the gasket can be from 2 to 12 mm.

 OT1 with integrated bars 

 OT1 with welded bars

GASKET MATERIAL and R min

Copper 8 mm

Soft iron (CS)    8 mm

Brass, Monel 10 mm

Stanless steel   10 mm

STANDARD DIMENSIONS

Gasket thickness 3,2 mm

Gasket width  10, 13 and 16 mm

Bar width 8,10 and 13 mm

12

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
В теплообменниках используются специальные прокладки, которые 
называются прокладками теплообменника. Конструкция прокладки 
или ее тип зависят от условий работы теплообменников. Прокладки 
теплообменника поставляются в широком ассортименте типов, включая 
прокладки с одной или двумя оболочками, гофрированные, простые 
металлические, мягкие и многие другие. Большой выбор различных 
материалов позволяет гарантировать работу теплообменников при 
температурах за пределами рабочего диапазона большинства мягких 
прокладочных материалов.

ПРЕИМУЩЕСТВА

изготавливаются на заказ. Существует несколько ограничений на 
размер и форму.

удержания наполнителя и улучшает химическую стойкость.

беспроблемную установку и работу с прокладками.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Данные прокладки используются в кожухотрубных теплообменниках. 
Они могут быть различных размеров и форм, с перегородками и без. 
Внутренний диаметр прокладки является основным уплотнением, 
а внешний диаметр прокладки – вспомогательным уплотнением. 
Перегородки служат для уплотнения между проходами теплообменников. 
Выпускается нескольких типов прокладок теплообменника для 
удовлетворения потребностей самых требовательных областей 
применения. Прокладки для теплообменников могут быть изготовлены 
из металла или сплава толщиной 0,4 мм с использованием мягкого 
сердечника внутри металлической оболочки.

Прокладки со встроенными  
перегородками
Обычно прокладки с двойной оболочкой 
для теплообменников изготавливаются 
со встроенными перегородками. Между 
перегородками и внутренним диаметром 
прокладки есть радиус.

Значения радиусов для часто используемых металлов и сплавов 
приведены в таблице ниже. Если радиус меньше Rmin, материал 
может треснуть, что приведет к ухудшению герметизирующих свойств 
прокладки.

ПРОКЛАДОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ и Rmin

Прокладочный материал Rmin

Медь 8 м

Мягкое железо (CS) 8 мм

Латунь, монель-металл 10 мм

Нержавеющая сталь 10 мм

MP10 С ВСТРОЕННОЙ 
ПЕРЕГОРОДКОЙ

ПРОКЛАДКИ ДЛЯ ТЕПЛООБМЕННИКОВ
Промышленные прокладки
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MP10 WITH WELDED BAR

MP10

Gaskets with welded bars
Gaskets with welded bars have eliminated one of the greatest problems of 
conventional gaskets, which are cracks in the radius area. Metal or alloys 
are commercially available in sheets or rolls of 1000 mm width.

The primary and secondary seals are continuous all around the gasket. The 
gasket has an excellent sealability, reducing leaks to the environment. The 
bars which seal between the heat exchangers passages are plasma or TIG 
welded with spot welds at each end. These welds should be soft and small 
to avoid areas of increased resistance to seating.

Materials For Heat Echanger Gaskets
The selection of the jacket material depended on operating conditions. The 
standard filler is Flexible Graphite.

Metallic jacket
MATERIAL ASTM EN (DIN) Material No.

Low Carbon Steel Soft iron (CS) 1,0333

Stainless steel AISI 304 1,4301

Stainless steel AISI 316, 316 L 1,4401, 1,4404

Stainless steel AISI 321 1,4541

Stainless steel AISI 316 Ti 1,4571

Monel (NiCu30Fe) Alloy 400 2,4360

Copper Copper 2,0090

Brass Brass Ms 63 2,0321

Titanium B348 Gr,1 3,7025

Other alloys available on request

Filler
Flexible graphite, ceramic, calandered sealing materials, 

SIZES
STANDARD DIMENSIONS

gasket thickness 3,2 mm

gasket width 10, 13 and 16 mm

bar width 8, 10 and 13 mm

Gaskets with outside diameter to 1000 mm are normally made with inte-
grated bars. Gaskets with an outside diameter greater than 1000 mm are 
normally made with welded bars. According to the heat exchangers shapes 
and sizes other dimensions can be manufactured on request.

GASKET ORDERING EXAMPLE
Gasket style (MP 10, MP 14), shape drawing dimensions: outside diameter 
D, inside diameter d, gasket thickness s, bar width w, radius R and dis-
tance between bars (A, B). Material for metal jacket, material for filler.

ПРОКЛАДКИ ДЛЯ ТЕПЛООБМЕННИКОВ
Промышленные прокладки

METAL JACKETED GASKETS
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OT4

OT1

11

DIN 2505 ASME

Тип прокладки МАТЕРИАЛ (оболочка) ki [мм] K xKD [Н/мм] м y [МПа]

MP 10, MP 12, MP 16,  
MP 18, MP 19, MP 22

Хромоникелевая сталь 2,0XbD 100xbD 2,0 100

Мягкое железо 1 ,8XbD 70xbD 1,8 70

Cu 1 ,6XbD 60XDD 1,6 60

Ms 1 ,6XbD 60xbD 1,6 60

СТАНДАРТЫ ДЛЯ ПРОКЛАДОК С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ С ФЛАНЦАМИ

ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ – 
Стандарт Стандарт на фланцы

EN 1514-4 EN 1092

ASME B 16.20 ASME B 16.5

ASME B 16.20 ASME B 16.47

Размеры MP10 и MP14 для фланца ASME B 16.5

NPS 
(дюймы)

d (мм) D (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2” 23,8 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8

3/4” 31,8 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1

1” 36,5 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5

1 1/4” 46 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6

1 1/2” 52,4 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 114,3

2” 73,2 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143

2 1/2” 85,9 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3” 107,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8

4” 131,8 171,5 177,8 174,7 190,5 203,2 206,5 231,9

5” 152,4 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3

6” 190,5 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5

8” 238,3 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3

10” 285,8 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2

12” 342,9 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1

14” 374,7 447,7 482,6 479,5 489 517,6 574,7

16” 425,5 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2

18” 489 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8

20” 533,4 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5

24” 641,4 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6

Размеры прокладок для воротниковых фланцев ASME B 16.47 серии A

NPS
(дюймы)

d (мм) D (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900

26” 673,1 771,6 831,8 828,8 863,6 879,6

28” 723,9 828,8 895,3 889 911,3 943,1

30” 774,7 879,6 949,4 943,1 968,5 1006,6

32” 825,5 936,7 1003,3 1000,2 1019,3 1070,1

34” 876,3 987,5 1054,1 1051 1070,1 1133,6

36” 927,1 1044,7 1114,7 1114,5 1127,2 1197,1

38” 977,9 1108,2 1051 1070,1 1101,8 1197,1

40” 1028,7 1159 1111,2 1124 1152,6 1248

42” 1079,5 1286,1 1162 1174,7 1216,1 1298,7

44” 1130,3 1273,3 1216,1 1228,8 1267 1365,2

46” 1181,1 1324,1 1270 1286 1324,1 1432

48” 1231,9 1381,2 1320,8 1343,1 1387,6 1482,8

50” 1282,7 1432 1374,9 1400,3 1444,7

52” 1333,5 1489,2 1425,7 1451,1 1495,5

54” 1384,3 1546,3 1489,2 1514,6 1552,7

56” 1431,1 1603,5 1540 1565,4 1603,5

58” 1485,9 1660,6 1590,8 1616,2 1660,6

60” 1536,7 1711,4 1641,6 1679,7 1730,5

ПРИМЕР ПОДАЧИ ЗАЯВКИ НА ЗАКАЗ ПРОКЛАДКИ
СТАНДАРТНЫЙ РАЗМЕР:  НЕСТАНДАРТНЫЙ РАЗМЕР:
Прокладка с металлической оболочкой MP 10, Прокладка с металлической оболочкой MP 10,
ASMEB16.5, 8”-600 фунт, D = 836 мм, d = 804 мм, s = 3,2 мм
Материал: AISI 304, Материал: Cu,

ДОПУСКИ
До 24” Свыше 24”

D
+ 1,58 + 3,3

0 0

d
+ 1,58 + 3,3

0 0

s
+ 0,8 + 0,8

0 0

MP14

MP10

ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ
Промышленные прокладки
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Тип прокладки МАТЕРИАЛ (оболочка) ki [мм] K xKD [Н/мм] м y [МПа]

MP 10, MP 12, MP 16,  
MP 18, MP 19, MP 22

Хромоникелевая сталь 2,0XbD 100xbD 2,0 100

Мягкое железо 1 ,8XbD 70xbD 1,8 70

Cu 1 ,6XbD 60XDD 1,6 60

Ms 1 ,6XbD 60xbD 1,6 60

СТАНДАРТЫ ДЛЯ ПРОКЛАДОК С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ С ФЛАНЦАМИ

ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ – 
Стандарт Стандарт на фланцы

EN 1514-4 EN 1092

ASME B 16.20 ASME B 16.5

ASME B 16.20 ASME B 16.47

Размеры MP10 и MP14 для фланца ASME B 16.5

NPS 
(дюймы)

d (мм) D (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2” 23,8 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8

3/4” 31,8 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1

1” 36,5 63,5 69,9 69,9 69,9 76,2 76,2 82,5

1 1/4” 46 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6

1 1/2” 52,4 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 114,3

2” 73,2 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143

2 1/2” 85,9 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1

3” 107,8 133,4 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8

4” 131,8 171,5 177,8 174,7 190,5 203,2 206,5 231,9

5” 152,4 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3

6” 190,5 219,1 247,7 244,5 263,6 285,8 279,4 314,5

8” 238,3 276,3 304,8 301,7 317,5 355,6 349,3 384,3

10” 285,8 336,6 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473,2

12” 342,9 406,4 419,1 415,9 454,1 495,3 517,6 546,1

14” 374,7 447,7 482,6 479,5 489 517,6 574,7

16” 425,5 511,2 536,6 533,4 562 571,5 638,2

18” 489 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8

20” 533,4 603,3 650,9 644,5 679,5 695,5 752,5

24” 641,4 714,4 771,6 765,3 787,4 835,1 898,6

Размеры прокладок для воротниковых фланцев ASME B 16.47 серии A

NPS
(дюймы)

d (мм) D (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900

26” 673,1 771,6 831,8 828,8 863,6 879,6

28” 723,9 828,8 895,3 889 911,3 943,1

30” 774,7 879,6 949,4 943,1 968,5 1006,6

32” 825,5 936,7 1003,3 1000,2 1019,3 1070,1

34” 876,3 987,5 1054,1 1051 1070,1 1133,6

36” 927,1 1044,7 1114,7 1114,5 1127,2 1197,1

38” 977,9 1108,2 1051 1070,1 1101,8 1197,1

40” 1028,7 1159 1111,2 1124 1152,6 1248

42” 1079,5 1286,1 1162 1174,7 1216,1 1298,7

44” 1130,3 1273,3 1216,1 1228,8 1267 1365,2

46” 1181,1 1324,1 1270 1286 1324,1 1432

48” 1231,9 1381,2 1320,8 1343,1 1387,6 1482,8

50” 1282,7 1432 1374,9 1400,3 1444,7

52” 1333,5 1489,2 1425,7 1451,1 1495,5

54” 1384,3 1546,3 1489,2 1514,6 1552,7

56” 1431,1 1603,5 1540 1565,4 1603,5

58” 1485,9 1660,6 1590,8 1616,2 1660,6

60” 1536,7 1711,4 1641,6 1679,7 1730,5

ПРИМЕР ПОДАЧИ ЗАЯВКИ НА ЗАКАЗ ПРОКЛАДКИ
СТАНДАРТНЫЙ РАЗМЕР:  НЕСТАНДАРТНЫЙ РАЗМЕР:
Прокладка с металлической оболочкой MP 10, Прокладка с металлической оболочкой MP 10,
ASMEB16.5, 8”-600 фунт, D = 836 мм, d = 804 мм, s = 3,2 мм
Материал: AISI 304, Материал: Cu,

ДОПУСКИ
До 24” Свыше 24”

D
+ 1,58 + 3,3

0 0

d
+ 1,58 + 3,3

0 0

s
+ 0,8 + 0,8

0 0

MP14

MP10

ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОБОЛОЧКОЙ
Промышленные прокладки

Metal jacketed gasket for ASME B 16.5 flanges

NPS
d [mm] D [mm]

Class (lb) 150 300 400 600 900 1500 2500

1/2'' 23.8 44.5 50.8 50.8 50.8 60.4 60.4 66.8
3/4'' 31.8 54 63.5 63.5 63.5 66.7 66.7 73.1

1'' 36.5 63.5 69.9 69.9 69.9 76.2 76.2 82.5
1 1/4'' 46 73 79.4 79.4 79.4 85.8 85.8 101.6
1 1/2'' 52.4 82.6 92.1 92.1 92.1 95.3 95.3 114.3

2'' 73.2 101.6 108 108 108 139.7 139.7 143
2 1/2'' 85.9 120.6 127 127 127 161.9 161.9 165.1

3'' 107.8 133.4 146.1 146.1 146.1 165.1 171.5 193.8
4'' 131.8 171.5 177.8 174.7 190.5 203.2 206.5 231.9
5'' 152.4 193.8 212.8 209.5 238.2 244.6 250.9 276.3
6'' 190.5 219.1 247.7 244.5 263.6 285.8 279.4 314.5
8'' 238.3 276.3 304.8 301.7 317.5 355.6 349.3 384.3

10'' 285.8 336.6 358.8 355.6 396.9 431.8 431.8 473.2
12'' 342.9 406.4 419.1 415.9 454.1 495.3 517.6 546.1
14'' 374.7 447.7 482.6 479.5 489 517.6 574.7  
16'' 425.5 511.2 536.6 533.4 562 571.5 638.2  
18'' 489 546.1 593.7 590.6 609.6 635 701.8  
20'' 533.4 603.3 650.9 644.5 679.5 695.5 752.5
24'' 641.4 714.4 771.6 765.3 787.4 835.1 898.6

Metal jacketed gasket dimensions for ASME B16.47 series A raised face flanges 

NPS
d [mm] D [mm]

Class (lb) 150 300 400 600 900

26'' 673,1 771,6 831,8 828,8 863,6 879,6
28'' 723,9 828,8 895,3 889 911,3 943,1
30'' 774,7 879,6 949,4 943,1 968,5 1006,6
32'' 825,5 936,7 1003,3 1000,2 1019,3 1070,1
34'' 876,3 987,5 1054,1 1051 1070,1 1133,6
36'' 927,1 1044,7 1114,7 1114,5 1127,2 1197,1
38'' 977,9 1108,2 1051 1070,1 1101,8 1197,1
40'' 1028,7 1159 1111,2 1124 1152,6 1248
42'' 1079,5 1286,1 1162 1174,7 1216,1 1298,7
44'' 1130,3 1273,3 1216,1 1228,8 1267 1365,2
46'' 1181,1 1324,1 1270 1286 1324,1 1432
48'' 1231,9 1381,2 1320,8 1343,1 1387,6 1482,8
50'' 1282,7 1432 1374,9 1400,3 1444,7
52'' 1333,5 1489,2 1425,7 1451,1 1495,5
54'' 1384,3 1546,3 1489,2 1514,6 1552,7
56'' 1431,1 1603,5 1540 1565,4 1603,5
58'' 1485,9 1660,6 1590,8 1616,2  1660,6
60'' 1536,7 1711,4 1641,6 1679,7 1730,5

Non-standard dimension
Metal jacketed gasket OT1
D = 730 mm, d = 710 mm, s = 3,0 mm
Material : AISI 316
Filler : Graphite

Standard dimension
Metal jacketed gasket OT1
ASME B 16.5 
Dimension 6” 300 lbs
Material : AISI 316
Filler : Graphite

GASKET ORDERING EXAMPLE

METAL JACKETED GASKETS
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4. RING JOINT GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

Ring joint gaskets (RTJs) are designed for high pres-
sure applications. They are available in a variety of 
forms to suit different flange formats. RTJs can be 
used for very high and/or fluctuating pressures (up 
to 1500 bar), depending on the profile selected. 
Material selection determines use for  high tem-
peratures (up to 1000 °C) and in aggressive media.  
To ensure proper sealing the surface of contact be-
tween the gaskets and flange have to be carefully 
processed. The small sealing area and high contact 
pressure results in excellent sealability.

General characteristic:
• RTJs are metallic sealing rings suitable for high pressure and high temperature applications.
•	 RTJs are supplied in different profiles.
•	 RTJ are always used in combination with special flanges which ensure good and reliable sealing with the correct

choice of material and profile.

APPLICATION
• Refineries
• Power plants
• Petrochemical industry
•	 Pipelines
•	 Valves
• Pressure vessels

Gasket profiles

The ring joint gaskets are  produced in 
different profiles and dimensions.

KT 11

KT 21-R

KT 31-R

KT 41-L

KT 51-RX

KT 61-BX
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ОВАЛЬНОЕ СЕЧЕНИЕ

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки 
изготавливаются по стандартам API 6A и ASME B 16.20 для применения 
при повышенных температурах и давлениях. Небольшая площадь 
уплотнения при высоком контактном давлении обеспечивает высокую 
надежность. Контактные поверхности прокладок и фланцев должны 
быть тщательно обработаны. Некоторые типы кольцевых соединений 
контролируются давлением, это означает, что чем выше давление, тем 
лучше герметичность.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки были 
разработаны, чтобы выдерживать исключительно высокие монтажные 
нагрузки на небольшой площади с созданием высокого напряжения 
посадки.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов кольцеобразных соединительных 
прокладок для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения.

СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ПО РЕКОМЕНДАЦИИ ASME B16.20

ASTM Номер материала Макс. твердость по Макс. твердость по Код материала

Мягкое железо 1,1003 90 56 D

Низкоуглеродистая 1,0038 120 68 S

4-6 Cr 1/2 Mo 1,7362 130 72 F5

AISI410 1,4000 170 86 S410

AISI 304 1,4301 160 83 S304

AISI316 1,4401 160 83 S316

AISI 347 1,4550 160 83 S347

РАЗМЕРЫ
СТАНДАРТЫ НА МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ С 

Модель кольцеобразной Стандарт кольцеобразной Стандарт на фланцы

R ASMEB 16,20 API 6A ASMEB 16,5 ASMEB 16,47 серия A

RX ASMEB 16,20 API6A API6B

BX API6A API 6BX

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА 
ПРОКЛАДКУ
КОЛЬЦЕОБРАЗНАЯ 
СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ  
ПРОКЛАДКА API 6A
R30-овальное, материал AISI 321

МОДЕЛЬ M15-R

МОДЕЛЬ M16-R

МОДЕЛЬ M19-BX МОДЕЛЬ M18-RX

КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладкиRING JOINT GASKETS
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Style R	
Oval section

Style R	
Octagonal section

Style BX Style RX	

MATERIALS
Standard materials such as soft iron, Low CS and the range of SS are available as well as other materials which are 
available on request.

STANDARD MATERIALS RECOMMENDED BY THE ASME B16.20

ASME/
ASTM

DIN EN 10 027-2 
Material No.

Maximum HB Maximum HV Material Code

Soft iron 1.1003 90 56 D

Low CS 1.0038 120 68 S

4-6 Cr ½ Mo 1.7362 130 72 F5

AISI 410 1.4000 170 86 S 410

AISI 304 1.4301 160 83 S 304

AISI 316 1.4401 160 83 S 316

AISI 321 1.4541 160 83 S 321

AISI 347 1.4550 160 83 S 347

DIMENSIONS

STANDARDS FOR RING JOINT GASKETS USED WITH FLANGES

Ring Joint Gaskets Style Ring Joint Gaskets Standard Flange Standard

R ASME B 16.20 API 6A ASME B 16.5 ASME B 16.47 series A

RX ASME B 16.20 API 6A API 6B

BX API 6A API 6BX

17

M14

M15-R

M16-R

M17-L

M18-RX

M19-BX

ОВАЛЬНОЕ СЕЧЕНИЕ

СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки 
изготавливаются по стандартам API 6A и ASME B 16.20 для применения 
при повышенных температурах и давлениях. Небольшая площадь 
уплотнения при высоком контактном давлении обеспечивает высокую 
надежность. Контактные поверхности прокладок и фланцев должны 
быть тщательно обработаны. Некоторые типы кольцевых соединений 
контролируются давлением, это означает, что чем выше давление, тем 
лучше герметичность.

ПРЕИМУЩЕСТВА
Металлические кольцеобразные соединительные прокладки были 
разработаны, чтобы выдерживать исключительно высокие монтажные 
нагрузки на небольшой площади с созданием высокого напряжения 
посадки.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов кольцеобразных соединительных 
прокладок для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения.

СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
СТАНДАРТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ПО РЕКОМЕНДАЦИИ ASME B16.20

ASTM Номер материала Макс. твердость по Макс. твердость по Код материала

Мягкое железо 1,1003 90 56 D

Низкоуглеродистая 1,0038 120 68 S

4-6 Cr 1/2 Mo 1,7362 130 72 F5

AISI410 1,4000 170 86 S410

AISI 304 1,4301 160 83 S304

AISI316 1,4401 160 83 S316

AISI 347 1,4550 160 83 S347

РАЗМЕРЫ
СТАНДАРТЫ НА МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ С 

Модель кольцеобразной Стандарт кольцеобразной Стандарт на фланцы

R ASMEB 16,20 API 6A ASMEB 16,5 ASMEB 16,47 серия A

RX ASMEB 16,20 API6A API6B

BX API6A API 6BX

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА 
ПРОКЛАДКУ
КОЛЬЦЕОБРАЗНАЯ 
СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ  
ПРОКЛАДКА API 6A
R30-овальное, материал AISI 321

МОДЕЛЬ M15-R

МОДЕЛЬ M16-R

МОДЕЛЬ M19-BX МОДЕЛЬ M18-RX

КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки
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КОЛЬЦЕОБРАЗНЫЕ СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки
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Промышленные прокладки
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RING JOINT GASKETS
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RING JOINTS R-according to ASME (ANSI) B16.20, API Std 6a

NOMINAL PIPE SIZE/NOMINAL PRESSURE DIMENSIONS WEIGHT

ASME-ANSI B16.5 ASME B16.47 A API 6B Tollerances ± 0,38 ± 0,38 ± 0,17 ± 0,39 ± 0,39 ± 0,20 ± 0,20
OVAL

kg

OCTAG.
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00 R D       

(mm)
d            

(mm)
dm             

(mm)
h₁              

(mm)
h₂   

(mm)
b₁  

(mm)
b₂             

(mm)

½ R11 40,49 27,79 34,14 11,18 9,65 6,35 4,32 0,05 0,05
½ ½ R12 47,65 31,75 39,70 14,22 12,70 7,95 5,23 0,10 0,10

¾ ½ R13 50,83 34,93 42,88 14,22 12,70 7,95 5,23 0,10 0,10
¾ ¾ R14 52,40 36,50 44,45 14,22 12,70 7,95 5,23 0,11 0,11

1 R15 55,58 39,68 47,63 14,22 12,70 7,95 5,23 0,12 0,11
1 1 1 ¾ 1 1 1 R16 58,75 42,85 50,80 14,22 12,70 7,95 5,23 0,12 0,11

1 ¼ R17 65,10 49,20 57,15 14,22 12,70 7,95 5,23 0,14 0,13
1 ¼ 1 ¼ 1 ¼ 1 1 ¼ 1 ¼ 1 ¼ R18 62,28 52,38 60,33 14,82 12,70 7,95 5,23 0,15 0,14

1 ½ R19 73,05 57,15 65,10 14,82 12,70 7,95 5,23 0,16 0,15
1 ½ 1 ½ 1 ½ 1 ½ 1 ½ 1 ½ R20 76,23 60,33 68,28 14,82 12,70 7,95 5,23 0,17 0,15

1 ¼ R21 83,37 61,11 72,24 17,53 16,00 11,13 7,75 0,30 0,29
2 R22 90,50 74,60 82,55 14,82 12,70 7,95 5,23 0,20 0,19

2 1 ½ 2 R23 93,68 71,42 82,55 17,53 16,00 11,13 7,75 0,34 0,33
2 2 2 2 R24 106,38 84,12 95,25 17,53 16,00 11,13 7,75 0,39 0,38

2 ½ R25 109,55 93,65 101,60 14,22 12,70 7,95 5,23 0,25 0,23
2 ½ 2 2 ½ R26 112,73 90,47 101,60 17,53 16,00 11,13 7,75 0,42 0,41

2 ½ 2 ½ 2 ½ 2 ½ R27 119,08 96,82 107,95 19,05 16,00 11,13 7,75 0,45 0,43
2 ½ R28 123,87 98,43 111,13 14,22 17,53 12,70 8,66 0,57 0,55

3 R29 122,25 107,95 114,30 17,53 12,70 7,95 5,23 0,28 0,26
3 R30 128,61 106,35 117,48 17,53 16,00 11,13 7,75 0,48 0,47
3 3 3 3 R31 134,96 112,70 123,85 17,53 16,00 11,13 7,75 0,51 0,50

3 R32 139,70 114,30 127,00 19,05 17,53 12,70 8,66 0,65 0,63
3 ½ R33 139,73 123,83 131,78 14,22 12,70 7,95 5,23 0,32 0,30

3 ½ R34 142,91 120,65 131,78 17,53 16,00 11,13 7,75 0,54 0,52
3 3 R35 147,66 125,40 136,53 17,53 16,00 11,13 7,75 0,56 0,55

4 R36 157,18 141,28 149,23 14,22 12,70 7,95 5,23 0,37 0,34
4 4 4 4 3 ½ R37 160,36 138,10 149,23 17,53 16,00 11,13 7,75 0,62 0,60

4 R38 173,06 141,30 157,18 22,35 20,57 15,88 10,49 1,16 1,14
4 4 R39 173,06 150,80 161,93 17,53 16,00 11,13 7,75 0,67 0,65

5 R40 179,40 163,50 171,45 14,22 12,70 7,95 5,23 0,42 0,39
5 5 5 5 R41 192,11 169,85 180,98 17,53 16,00 11,13 7,75 0,75 0,73

5 R42 209,55 171,45 190,50 24,40 23,88 19,05 12,32 1,91 1,88
6 R43 201,63 185,73 193,68 14,22 12,70 7,95 5,23 0,48 0,44

5 5 R44 204,81 182,55 193,68 17,53 16,00 11,13 7,75 0,80 0,78
6 6 6 6 R45 222,28 200,02 211,15 17,53 16,00 11,13 7,75 0,87 0,85

6 6 R46 223,85 198,45 211,15 19,05 17,53 12,70 8,66 1,08 1,05
6 R47 247,65 209,55 228,60 25,40 23,88 19,05 12,32 2,29 2,26

8 R48 255,60 239,70 247,60 14,22 12,70 7,95 5,23 0,61 0,56
8 8 8 8 R49 281,01 258,75 269,88 17,53 16,00 11,13 7,75 1,11 1,09

8 8 R50 285,76 254,00 269,88 22,35 20,57 15,88 10,49 1,99 1,95
8 R51 301,63 257,17 279,40 28,70 26,92 22,23 14,81 3,65 3,69

10 R52 312,75 296,85 304,80 14,22 12,70 7,95 5,23 0,75 0,69
10 10 10 10 R53 334,98 312,72 323,85 17,53 16,00 11,13 7,75 1,34 1,30

10 10 R54 339,73 307,97 323,85 22,35 20,57 15,88 10,49 2,39 2,35
10 R55 371,48 314,32 342,90 36,58 35,05 28,58 19,81 7,35 7,68

12 R56 388,95 373,05 381,00 14,22 12,70 7,95 5,23 0,93 0,87
12 12 12 12 12 12 R57 392,13 369,87 381,00 17,53 16,00 11,13 7,75 1,57 1,53

12 R58 403,23 358,77 381,00 28,70 26,92 22,23 14,81 4,98 5,03
14 R59 404,83 388,93 396,88 14,22 12,70 7,95 5,23 0,98 0,90

12 R60 438,15 374,65 406,40 39,62 38,10 31,75 22,33 10,47 11,09
14 14 14 14 R61 430,23 407,97 419,10 17,53 16,00 11,13 7,75 1,73 1,69

14 14 R62 434,98 403,22 419,10 22,35 20,57 15,88 10,49 3,09 3,04
14 R63 444,50 393,70 419,10 33,27 31,75 25,40 17,30 7,33 7,54

16 R64 461,98 446,08 454,03 14,22 12,70 7,95 5,21 1,12 1,03
16 16 16 R65 481,03 458,77 469,90 17,53 16,00 11,13 7,75 1,94 1,89

16 16 16 R66 485,78 454,02 469,90 22,35 20,57 15,88 10,49 3,47 3,40
16 R67 498,48 441,32 469,90 36,58 35,05 28,58 19,81 10,07 10,53

18 R68 525,48 509,58 517,53 14,22 12,70 7,95 5,23 1,28 1,18
18 18 18 R69 544,53 522,27 533,40 17,53 16,00 11,13 7,75 2,20 2,15

18 18 18 R70 552,45 514,35 533,40 25,40 23,88 19,05 12,32 5,35 5,27
18 R71 561,98 504,82 533,40 36,58 35,05 28,58 19,81 11,43 11,95

RING JOINT GASKETS
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NOMINAL PIPE SIZE/NOMINAL PRESSURE DIMENSIONS WEIGHT

ASME-ANSI B16.5 ASME B16.47 A API 6B Tollerances ± 0,38 ± 0,38 ± 0,17 ± 0,39 ± 0,39 ± 0,20 ± 0,20 OVAL OCTAG.
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R D       
(mm)

d            
(mm)

dm             
(mm)

h₁              
(mm)

h₂    
(mm)

b₁  
(mm)

b₂             
(mm) kg kg

20 R72 566,75 550,85 558,80 14,22 12,70 7,95 5,23 1,38 1,27

20 20 20 R73 596,90 571,50 584,20 19,05 17,53 12,70 8,66 2,99 2,92

20 20 20 R74 603,25 565,15 584,20 25,40 23,88 19,05 12,32 5,85 5,77

20 R75 615,95 552,45 584,00 39,62 38,10 31,75 22,33 15,05 15,94

24 R76 681,05 665,15 673,10 14,22 12,70 7,95 5,23 1,66 1,53

24 24 R77 708,03 676,27 692,15 22,35 20,57 15,88 10,49 5,11 5,01

24 24 R78 717,55 666,75 692,15 33,27 31,75 25,40 17,30 12,10 12,46

24 R79 727,08 657,22 692,15 44,45 41,40 34,93 24,82 22,58 22,06

22 R80 623,90 608,00 615,95 12,70 7,95 5,23 1,40

22 R81 649,30 620,70 635,00 19,05 14,30 9,58 3,86

1 R82 68,28 46,02 57,15 16,00 11,13 7,75 0,23

1 ½ R84 74,63 52,37 63,50 16,00 11,13 7,75 0,25

2 R85 92,08 66,68 79,38 17,53 12,70 8,66 0,40

2 ½ R86 106,38 74,62 90,50 20,57 15,88 10,49 0,65

3 R87 115,91 84,15 100,03 20,57 15,88 10,49 0,72

4 R88 142,88 104,78 123,83 23,88 19,05 12,32 1,22

3 ½ R89 133,35 95,25 114,30 23,88 19,05 12,32 1,13

5 R90 177,81 133,35 155,58 26,92 22,23 14,81 2,05

10 R91 292,10 228,60 260,35 38,10 31,75 22,33 7,10

R92 239,73 217,47 228,60 17,53 16,00 11,13 7,75 0,94 0,92

26 R93 768,35 730,25 749,30 23,88 19,05 12,32 7,40

28 R94 819,15 781,05 800,10 23,88 19,05 12,32 7,90

30 R95 876,30 838,20 857,25 23,88 19,05 12,32 8,47

32 R96 936,63 892,17 914,40 26,92 22,23 14,81 12,08

34 R97 987,43 942,97 965,20 26,92 22,23 14,81 12,75

36 R98 1044,58 1000,12 1022,35 26,92 22,23 14,81 13,51

8 8 R99 246,08 223,82 234,95 16,00 11,13 7,75 0,95

26 R100 777,88 720,72 749,30 35,05 28,58 19,81 16,79

28 R101 831,85 768,35 800,10 38,10 31,75 22,33 21,83

30 R102 889,00 825,50 857,25 38,10 31,75 22,33 23,39

32 R103 946,15 882,65 914,40 38,10 31,75 22,33 24,95

34 R104 1000,13 930,27 966,20 41,40 36,93 24,82 31,49

36 R105 1057,28 987,42 1022,35 41,40 34,93 24,82 33,35

GASKET ORDERING EXAMPLE
RING JOINT GASKET API 6a
R-34 OVAL, material AISI 316

RING JOINT GASKETS
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5. CORRUGATED GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

corrugated gaskets are universally us-
able sealing elements. Due to the different possi-
bilities of manufacturing in the form of rings, ovals, 
long ovals or frames, which can be with or without 
ribs, holes, and fixing loops, the field of application 
for these gaskets is expanding continuously. The 
gaskets can be completely or partly covered with 
a soft layer. Even in cases of uneven flanges, a satis-
factory tightness could be achieved with adequate 
flexible soft layers.

Corrugated gaskets are used in applications where 
mechanical strength, thermal conductivity, tem-
perature and corrosion resistance are requested. The field of application for these gaskets is growing.

APPLICATION
•	 Pipes and valves
• Chemical industry
• Vacuum applications
•	 Low pressure and high temperature applications

Gasket profiles

The corrugated gaskets are produced in different profiles 
and dimensions.
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ

Гофрированные прокладки без покрытия
Существуют различные типы металлических прокладок: плоские, 
рифленые, с шипом и составные. Они используются там, где не 
требуется сжимаемость (упругость) уплотнительного материала. 
Конструкция таких прокладок основывается на различной твердости 
смежных материалов. Эти прокладки бывают различных форм и 
практически не имеют ограничений по размеру.

надежность и экономическую эффективность для применения 
на фланцах и головках, там где достаточно болтовой нагрузки. 
Принцип действия основан на разной степени твердости смежных 
материалов. Уплотнение обеспечивается постоянной нагрузкой, 
которой подвергается прокладка. Они используются в тех областях, 
где требуется механическая прочность, теплопроводность, а также 
термическая и коррозионная стойкость. В особенности они полезны, 
когда сжимаемость не является решающим фактором и есть 
достаточное прижимное усилие. Металлические прокладки обладают 
высокой механической прочностью, улучшенной теплопередачей и 
устойчивостью к высоким температурам и давлениям; в некоторых 
областях применения они имеют преимущества над прокладками с 
покрытием.

Гофрированные прокладки с мягким покрытием

ПТФЭ. В зависимости от требований герметизируемой среды может 
наноситься дополнительный отделочный слой. Такие прокладки 
используются на неровных или искривленных уплотнительных 
поверхностях, когда требуются материалы с более высокой 
эластичностью, обеспечивающие повышенную эффективность 

слоем с обеих сторон применяются в условиях низкого давления, в 
дымовых газоходах большого диаметра и при высоких температурах. 
Использование гофрированных прокладок устраняет проблему 
трудности обработки больших неметаллических прокладок, 
используемых в таких областях применения. Они подходят для газовых 
труб, крышек клапанов и там, где используются кислоты, масла и 
химические вещества. Их можно использовать при низких давлениях и 
высоких температурах.

MW12

MW12A

MW12AE

MW13A 

MW22A

MW23A

MW12C

ГОФРИРОВАННЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки

NT1

NT1A

NT1AE

NT2A

NT10A

NT12A

NT1AP

CORRUGATED GASKETS
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Type: A x B x b (oval)

GASKET ORDERING EXAMPLE
Standard dimension                        		  Non-standard dimension
Corrugated gasket NT 1A                    	 Corrugated gasket NT 1A
EN 1514-4 DN 100, PN 40                    	 D = 730 mm, d = 700 mm, s = 3,5 mm
Material : AISI 316/Graphite                	 Material : AISI 316/Graphite

20

П
РЕИ

М
УЩ

ЕСТВ
А

диам
етров и гарантирует беспроблем

ную
 установку и работу с 

прокладкам
и.

Ф
О

РМ
А

 И
 КО

Н
СТРУК

Ц
И

Я
В

ы
пускается нескольких типов м

еталлических прокладок для 
удовлетворения потребностей сам

ы
х требовательны

х областей 
прим

енения. Ф
орм

а: круглы
е, овальны

е, прям
оугольны

е и др.

М
АТЕРИ

АЛ
Ы

 Д
Л

Я
 М

ЕТАЛ
Л

И
Ч

ЕСК
И

Х И
 ГО

Ф
РИ

РО
В

АН
Н

Ы
Х М

ЕТАЛ
Л

И
Ч

ЕСК
И

Х П
РО

К
Л

АД
О

К

М
атериал

ASTM
Н

ом
ер м

атериала по D
IN

Н
изкоуглеродистая сталь

М
ягкое ж

елезо (C
S)

1,0333

Н
ерж

авею
щ

ая сталь
AISI 304

1,4301

Н
ерж

авею
щ

ая сталь
AISI316, 316 L

1,4401, 1,4404

Н
ерж

авею
щ

ая сталь
AISI 321

1,4541

Н
ерж

авею
щ

ая сталь
AISI 316 Ti

1,4571

РА
ЗМ

ЕР
П

рокладки с внеш
ним

 диам
етром

 до 1000 м
м

, как правило, вы
полняю

тся 
м

онолитны
м

и, а для прокладок больш
его разм

ера используется сварка. 
С

варка такж
е реком

ендуется для эконом
ии средств.

П
роф

иль
М

еталл им
еет толщ

ину 0.5 м
м

 и ш
аг гоф

ра 3, 4, 5 или 6 м
м

 в зависим
ости 

от ш
ирины

 и разм
еров прокладки. Толщ

ина гоф
ра составляет 

приблизительно от 1 до 1.5 м
м

 в зависим
ости от разм

ера прокладки. 

толщ
иной 0,5-2 м

м
.

П
РИ

М
ЕР ЗА

К
А

ЗА
 Н

А
 П

РО
К

Л
А

Д
К

У

СТАН
Д

АРТН
Ы

Й
 РАЗМ

ЕР:

М
атериал: 1.4571 /граф

ит

Н
ЕСТАН

Д
АРТН

Ы
Й

 РАЗМ
ЕР:

М
атериал: AISI316Ti/граф

ит

ГОФ
РИ

РОВ
А

Н
Н

Ы
Е М

ЕТА
Л

Л
И

Ч
ЕСК

И
 П

РОК
Л

А
Д

К
И

П
ромыш

ленные прокладки

MATERIALS

Standard materials for the core are carbon steel, SS 316L, SS 304, SS 321. Other materials are available on request. Stand-
ard thickness of the metal part is 1.3 mm while the thickness of the layer on each side is 0.8 mm, however other thick-
nesses are available at the customer‘s request.

STANDARD MATERIALS

Material ASTM DIN  10 027-2 Material No.

Low carbon steel Soft iron (CS) 1.0333

Stainless steel AISI 304 1.4301

Stainless steel AISI 316, 316 L 1.4401, 1.4404

Stainless steel AISI 321 1.4541

Stainless steel AISI 316 Ti 1.4571

Layer

Standard material of layers: expanded graphite, CSF, PTFE, mica.

SHAPE AND DIMENSION 
Shapes of corrugated gaskets can be circular, oval, rectangular, etc. Dimensions of the gaskets are available from 50 
mm to 4000 mm according EN or ASME standard or in non-standard dimensions, according to custumer 's request.

R1

AA

CORRUGATED GASKETS
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6. PTFE ENVELOPED GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

An insertion is made from a soft material, corru-
gated stainless steel or rubber and then enveloped 
with virgin PTFE. PTFE enveloped gaskets are used 
for flange joints where extreme chemical resistance 
is required. These gaskets have good pressure sta-
bility under different applications.

General characteristics:
• Good chemical resistance to different media 

withstand temperature
• Temperature resistance up to 260°C
• Low friction coefficient
• Non-adhesive surface
• Very good electrical insulation and low thermal conductivity

APPLICATION
• Pharmaceutical industry
• Chemical industry
• Manhole applications
• Processing industry
• Food industry
• Petrochemical industry

Gasket profiles

PTFE enveloped gaskets are produced in several 				 
different profiles. Virgin PTFE is used for enveloped 					  
materials. Stainless steel, CSF or rubber are used 					  
as core material.
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TF12

TF13

TF14

TF16

TF20

TF21

TF22

TF24

TF30

TF31

TF32

TF34

TF40

TСВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Уплотнительная вставка выполняется из гофрированной нержавеющей 
стали, мягкого безасбестового материала или каучука и их комбинаций. 
Эта вставка с одной стороны покрывается слоем ПТФЭ, а с другой, 
как правило, внешней стороны остается без покрытия. Благодаря 
высокой химической стабильности, хорошим механическим свойствам 
и неизменной устойчивости в условиях окружающей среды (влажности, 
газов, температурных колебаний) они подходят для всех типов 
прокладок и различных сред, в том числе для агрессивных химических 
веществ.

ПРЕИМУЩЕСТВА
За счет высокой устойчивости C-F связей используемый для оболочки 
ПТФЭ отличается необычайной химической стойкостью. Использование 
для вставки комбинации двух или более материалов позволяет 
расширить спектр применения.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов прокладок с политетрафторэтиленовой 
оболочкой для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения. Стандартной формой является круг или овал.
Материал оболочки: Чистый ПТФЭ
Основной материал: Нержавеющая сталь, безасбестовые материалы, 
каучук...

РАЗМЕР
ПТФЭ оболочки для прокладок с максимальным внешним диаметром 
до 500 мм выполняются из цельного куска, для прокладок с большими 
диаметрами они свариваются. ПТФЭ оболочки овальной формы 
свариваются. На размеры прокладок со сварными оболочками 
ограничений нет.

EN 1514-3

DN
(мм)

Внутренний 
диаметр 

прокладки (мм)
Внешний диаметр 

оболочки (мм) Внешний диаметр прокладки (мм)

Класс PN PN6 PN 10 PN 16 PN25 PN40 PN63

10 18 36 39 46 46 46 46 56
15 22 40 44 51 51 51 51 61
20 17 50 54 61 61 61 61 72
25 34 60 64 71 71 71 71 82
32 43 70 76 82 82 82 82 88
40 49 80 86 92 92 92 92 103
50 61 92 96 107 107 107 107 113
65 77 110 116 127 127 127 127 138
80 89 126 132 142 142 142 142 148

100 115 151 152 162 162 168 168 174
125 141 178 182 192 192 194 194 210
150 169 206 207 218 218 224 224 247
200 220 260 262 273 273 284 290 309
250 273 314 317 328 329 340 352 364
300 324 365 373 378 384 400 417 424
350 356 412 423 438 444 457 474 486
400 407 469 473 489 495 514 546 543
450 458 528 528 539 555 564 571
500 508 578 578 594 617 624 628
600 610 679 679 695 734 731 747

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
EN 1514-3, Тип C, DN 65, PN 16, 2 мм, чистый ПТФЭ (и их комбинации)

ПРОКЛАДКИ С ПТФЭ-ПОКРЫТИЕМ
Промышленные прокладки

27

TF02

TF04

TF05

TF06

TF08

TF10

TF12

TF13

TF14

TF16

TF20

TF21

TF22

TF24

TF30

TF31

TF32

TF34

TF40

TСВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Уплотнительная вставка выполняется из гофрированной нержавеющей 
стали, мягкого безасбестового материала или каучука и их комбинаций. 
Эта вставка с одной стороны покрывается слоем ПТФЭ, а с другой, 
как правило, внешней стороны остается без покрытия. Благодаря 
высокой химической стабильности, хорошим механическим свойствам 
и неизменной устойчивости в условиях окружающей среды (влажности, 
газов, температурных колебаний) они подходят для всех типов 
прокладок и различных сред, в том числе для агрессивных химических 
веществ.

ПРЕИМУЩЕСТВА
За счет высокой устойчивости C-F связей используемый для оболочки 
ПТФЭ отличается необычайной химической стойкостью. Использование 
для вставки комбинации двух или более материалов позволяет 
расширить спектр применения.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов прокладок с политетрафторэтиленовой 
оболочкой для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения. Стандартной формой является круг или овал.
Материал оболочки: Чистый ПТФЭ
Основной материал: Нержавеющая сталь, безасбестовые материалы, 
каучук...

РАЗМЕР
ПТФЭ оболочки для прокладок с максимальным внешним диаметром 
до 500 мм выполняются из цельного куска, для прокладок с большими 
диаметрами они свариваются. ПТФЭ оболочки овальной формы 
свариваются. На размеры прокладок со сварными оболочками 
ограничений нет.

EN 1514-3

DN
(мм)

Внутренний 
диаметр 

прокладки (мм)
Внешний диаметр 

оболочки (мм) Внешний диаметр прокладки (мм)

Класс PN PN6 PN 10 PN 16 PN25 PN40 PN63

10 18 36 39 46 46 46 46 56
15 22 40 44 51 51 51 51 61
20 17 50 54 61 61 61 61 72
25 34 60 64 71 71 71 71 82
32 43 70 76 82 82 82 82 88
40 49 80 86 92 92 92 92 103
50 61 92 96 107 107 107 107 113
65 77 110 116 127 127 127 127 138
80 89 126 132 142 142 142 142 148

100 115 151 152 162 162 168 168 174
125 141 178 182 192 192 194 194 210
150 169 206 207 218 218 224 224 247
200 220 260 262 273 273 284 290 309
250 273 314 317 328 329 340 352 364
300 324 365 373 378 384 400 417 424
350 356 412 423 438 444 457 474 486
400 407 469 473 489 495 514 546 543
450 458 528 528 539 555 564 571
500 508 578 578 594 617 624 628
600 610 679 679 695 734 731 747

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
EN 1514-3, Тип C, DN 65, PN 16, 2 мм, чистый ПТФЭ (и их комбинации)

ПРОКЛАДКИ С ПТФЭ-ПОКРЫТИЕМ
Промышленные прокладки

27

TF02

TF04

TF05

TF06

TF08

TF10

TF12

TF13

TF14

TF16

TF20

TF21

TF22

TF24

TF30

TF31

TF32

TF34

TF40

TСВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Уплотнительная вставка выполняется из гофрированной нержавеющей 
стали, мягкого безасбестового материала или каучука и их комбинаций. 
Эта вставка с одной стороны покрывается слоем ПТФЭ, а с другой, 
как правило, внешней стороны остается без покрытия. Благодаря 
высокой химической стабильности, хорошим механическим свойствам 
и неизменной устойчивости в условиях окружающей среды (влажности, 
газов, температурных колебаний) они подходят для всех типов 
прокладок и различных сред, в том числе для агрессивных химических 
веществ.

ПРЕИМУЩЕСТВА
За счет высокой устойчивости C-F связей используемый для оболочки 
ПТФЭ отличается необычайной химической стойкостью. Использование 
для вставки комбинации двух или более материалов позволяет 
расширить спектр применения.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Выпускается нескольких типов прокладок с политетрафторэтиленовой 
оболочкой для удовлетворения потребностей самых требовательных 
областей применения. Стандартной формой является круг или овал.
Материал оболочки: Чистый ПТФЭ
Основной материал: Нержавеющая сталь, безасбестовые материалы, 
каучук...

РАЗМЕР
ПТФЭ оболочки для прокладок с максимальным внешним диаметром 
до 500 мм выполняются из цельного куска, для прокладок с большими 
диаметрами они свариваются. ПТФЭ оболочки овальной формы 
свариваются. На размеры прокладок со сварными оболочками 
ограничений нет.

EN 1514-3

DN
(мм)

Внутренний 
диаметр 

прокладки (мм)
Внешний диаметр 

оболочки (мм) Внешний диаметр прокладки (мм)

Класс PN PN6 PN 10 PN 16 PN25 PN40 PN63

10 18 36 39 46 46 46 46 56
15 22 40 44 51 51 51 51 61
20 17 50 54 61 61 61 61 72
25 34 60 64 71 71 71 71 82
32 43 70 76 82 82 82 82 88
40 49 80 86 92 92 92 92 103
50 61 92 96 107 107 107 107 113
65 77 110 116 127 127 127 127 138
80 89 126 132 142 142 142 142 148

100 115 151 152 162 162 168 168 174
125 141 178 182 192 192 194 194 210
150 169 206 207 218 218 224 224 247
200 220 260 262 273 273 284 290 309
250 273 314 317 328 329 340 352 364
300 324 365 373 378 384 400 417 424
350 356 412 423 438 444 457 474 486
400 407 469 473 489 495 514 546 543
450 458 528 528 539 555 564 571
500 508 578 578 594 617 624 628
600 610 679 679 695 734 731 747

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
EN 1514-3, Тип C, DN 65, PN 16, 2 мм, чистый ПТФЭ (и их комбинации)

ПРОКЛАДКИ С ПТФЭ-ПОКРЫТИЕМ
Промышленные прокладки

EG 02

EG 04

EG 05

EG 06

EG 08

EG 10

EG 12

EG 13

EG 14

EG 16

EG 22

EG 24

EG 32

EG 34

PTFE ENVELOPED GASKETS



www.ramwell-kz.com

24
Industrial gaskets Industrial gaskets

SIZES AND DIMENSION 

One-piece gaskets are made up to an external diameter of 500 mm, gaskets with diameters greater  than 500 mm are 
welded.

EN 1514-3 

DN (mm)

Gasket inside 
diameter 

(mm)

Envelope 
outside 

diameter 
(mm)

Gasket outside diameter (mm)

PN Class PN 6 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63

10 18 36 39 46 46 46 46 56

15 22 40 44 51 51 51 51 61

20 27 50 54 61 61 61 61 72

25 34 60 64 71 71 71 71 82

32 43 70 76 82 82 82 82 88

40 49 80 86 92 92 92 92 103

50 61 92 96 107 107 107 107 113

65 77 110 116 127 127 127 127 138

80 89 126 132 142 142 142 142 148

100 115 151 152 162 162 168 168 174

125 141 178 182 192 192 194 194 210

150 169 206 207 218 218 224 224 247

200 220 260 262 273 273 284 290 309

250 273 314 317 328 329 340 352 364

300 324 365 373 378 384 400 417 424

350 356 412 423 438 444 457 474 486

400 407 469 473 489 495 514 546 543

450 458 528 528 539 555 564 571

500 508 578 578 594 617 624 628

600 610 679 679 695 734 731 747

GASKET ORDERING EXAMPLE
EN 1514-3, TYPE EG 10, DN 40, PN 10, 2,0 mm, 
Material : SIL 30 / Virgin PTFE

PTFE ENVELOPED GASKETS
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7. NON-METALLIC FLAT  FLANGE
GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

Non-metallic flat flange gaskets are the most typi-
cal static gaskets. They are used in large number by 
various industries and in a variety of applications, 
especially when low and medium sealing condi-
tions are applied. Non-metallic gaskets are made 
of compressed fibre sheets, graphite, PTFE , mica 
or rubber sealing materials. Flat-flange gaskets are 
produced in several different sizes according to 
standard or customer design. 

Special type of non-metallic flat flange gaskets are 
metal eyeleted gaskets, which provide special protection against blowout for the sealing of critical or agressive media. The 
core of the gasket is usually made of CSF or expanded graphite material, while the U-shaped eyelet is made from different 
metals.  

APPLICATION
• Water systems
• Gas and oil instalations
• Food industry
• Chemical industry
• Petrochemical industry
• Shipyard industry
• Automotive industry

GASKET MATERIALS AND APPLICATION

GRADE Basis Max.T [°C/ °F] Max.P 
[bar/psi]

Application and properties

DIMERSIL 10 Organic 
fibres, NBR

•Peak
•Continuous

180/356      
140/284

40/580 for lower loadings, good resistance to 
water, gases, oils, fuels

DIMERSIL 20 Aramid 
fibres, NBR

•Peak               
•Continuous

250/482       
200/392

50/725 for medium loading, good rsistance to 
water, gases, oils, fuels

Gasket materials and application

GRADE Basis Max.T [°C ] Max.P [bar] Application and properties

DIMERSIL 10 Organic fibres, NBR -40                          
+210 40

for lower loadings, good resistance to water, gases, oils, fuels

DIMERSIL 20 Aramid fibres, NBR -40  
+400 100

for medium loading, good resistance to water, gases, oils, fuels

DIMERSIL 30 Aramid fibres, NBR -40                           
+450 120

for high loading, good resistance to alcohol, gases, oils, fuels

DIMERSIL 40 Carbon fibres, NBR -40
+450 100

for medium loading, good resistance to alkaline medium, 
refrigerants, oils, fuels

DIMERGRAF 10 Expanded graphite -200
+550 40

for cammprofiles and double jacketed gaskets

DIMERGRAF 20 Expanded graphite, SS 
flat insertion

-200
+550 140

for chemical, petrochemical and other industries 

DIMERGRAF 21 Expanded graphite, 
Nickel, flat insertion

-200
+550 120

for medium loading in chemical and petrochemical industries

DIMERGRAF 30 Expanded graphite, SS 
tanged insertion

-200
+550 140

for high loading in chemical and petrochemical industries 

DIMERFLON 10 Filled PTFE -200
+260 85

for strong chemicals 

DIMERFLON 11 Filled PTFE -200
+260 85

for strong chemicals 

DIMERFLON 13 Filled PTFE -200
+260 85

for strong chemicals 

NON-METALLIC FLAT FLANGE GASKETS
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MT1 MT1A MT1E

23

ВОЗМОЖНОСТИ РЕЗКИ
Благодаря нашей технологии резки, опыту и знаниям, мы можем отрезать 
практически любой материал. Широкий спектр режущего оборудования 
обеспечивает конкурентоспособные цены и высокое качество, независимо от 
размеров или количества прокладок. Для быстрого производства небольших партий 
у нас есть большое разнообразие прессов, специальные режущие инструменты, 
станок гидроабразивной резки CAM-CAD и квалифицированная команда. Возможна 
порезка прокладок по индивидуальному заказу в соответствии с предоставленным 
чертежом, спецификацией, образцами и шаблонами. В производственном 
подразделении налажено собственное производство режущего инструмента. 
Существует каталог выпускаемых режущих инструментов.

Гидроабразивная резка
Станок для гидроабразивной резки CAM-CAD является превосходной системой 
для изготовления разнообразных двухмерных изделий больших и малых размеров 
с простой или сложной формой из широкого спектра материалов. Сталь, резина, 
алюминий – вот неполный перечень материалов, которые могут быть обрезаны 
по нужному шаблону, запрограммированному и сохраненному в системе CAD. 
Процесс обработки стали отличается высокой точностью, при этом обеспечивается 
получение гладкой поверхности без зон термического повреждения.

СТАНДАРТЫ НА НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПЛОСКИЕ ПРОКЛАДКИ

Стандарт на прокладки Стандарт на фланцы

EN 1514-1 ASME B 16.21  (ASME B16.5) EN 1092-1,-2,-3,-4, EN 545, EN 598, EN 969

BA 10 для воротниковых фланцев ASME B 16.21 (ASME B16.5)
NPS  

(дюймы)

d (мм) D (мм)

Класс (lb) 150 300 400 600 900 1500

1/2” 21.4 47.6 54 54 54 63.5 63.5
3/4” 27 57.2  66.7 66.7 66.7 69.8 69.8

1” 33.3 66.7 73 73 73 79.4 79.4
1 1/4” 42 76.2 82.5 82.5 82.5 88.9 88.9
1 1/2” 48.4 85.7 95.2 95.2 95.2 98.4 98.4

2” 60.3 104.8 111.1 111.1 111.1 142.9 142.9
2 1/2” 73 123.8 130.2 130.2 130.2 165.1 165.1

3” 88.9 136.5 149.2 149.2 149.2 168.3 174.6
3 1/2” 101.6 161.9 165.1 161 161

4” 114.3 174.6 181 177.8 193.7 206.4 209.5
5” 141.3 196.8 215.9 212.7 241.3 247.6 254
6” 168.3 222.2 250.8 247.6 266.7 288.9 282.6
8” 219.1 279.4 308 304.8 320.7 358.8 352.4

10” 273 339.7 362 358.8 400 435 435
12” 323.8 409.6 422.3 419.1 457.2 498.5 520.7
14” 355.6 450.9 485.8 482.6 492.1 520.7 577.8
16” 406.4 514.4 539.7 536.6 565.1 574.7 641.3
18” 457.2 549.3 596.9 593.7 612.8 638.2 704.8
20” 508 606.4 654 647.7 682.6 698.5 755.7
22” 558.8 660.4 704.9 701.7 733.4
24” 609.6 717.5 774.7 768.3 790.6 838.2 901.7
26” 660.4 774 835 831.9 866.8 882.6
28” 711.2 831.9 898.5 892.2 914.4 946.1
30” 762 882.7 952.5 946.2 971.6 1010
32” 812.8 939.8 1006 1003 1022 1073
34” 863.6 990.6 1057 1054 1073 1037
36” 914.4 1047. 1118 1118 1130 1200
38” 965.2 1111.3
40” 1016 1162.1
42” 1066. 1219.
44” 1117.5 1276
46” 1169.6 1327
48” 1220 1384
50” 1270 1435
52” 1320 1492
54” 1372 1549
56” 1422 1606
58” 1475 1663
60” 1525 1714

ДОПУСКИ
(мм) До 600 Свыше 600

d ±0.4
+0

-3.2

D ±0.4
+0

-3.2

BA 10

НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПЛОСКИЕ ПРОКЛАДКИ
Промышленные прокладки
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СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ
Плоские прокладки с металлической окантовкой обеспечивают защиту 
уплотнений критически важных или опасных сред от выбросов. В 
качестве прокладочного материала для уплотнительной вставки, 
как правило, используется TESNIT BA или Grafilit. Стандартная 
металлическая оболочка имеет U-образную форму и выполняется из 
аустенитной нержавеющей листовой стали толщиной 0,15-0,2 мм; 
она впрессовывается таким образом, что становится одним целым с 
основным уплотнением. Высокая ковкость аустенитной нержавеющей 
стали придает покрытию превосходные механические свойства 
и хорошую устойчивость к эрозии, а известная теплостойкость и 
коррозионная стойкость обеспечивают длительный срок службы 
уплотнения.

ПРЕИМУЩЕСТВА

   локализации высоких нагрузок на окантовке.

ФОРМА И КОНСТРУКЦИЯ
Имеются прокладки по EN 1514-1, ASME B 16.21, а также прокладки с 
другими стандартными формами. По заказу выполняются специальные 
прокладки.

РАЗМЕР
Единственным ограничением окантованных прокладок является размер 
основного прокладочного материала.
Ограничения на размер:
От 20 до 400 мм – цельная окантовка.
От 400 мм и выше – окантовка с плазменной сваркой.
Стандартные изделия соответствуют размерам и нормам
ASME B16-21 и EN 1514-1.

ПРИМЕР ЗАКАЗА НА ПРОКЛАДКУ
EN 1514-1, DN65, PN 16, форма RF,
материал TESNIT BA-U, 2 мм, AISI 316 с окантовкой

MP1

ПЛОСКИЕ ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОКАНТОВКОЙ
Промышленные прокладки
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ПЛОСКИЕ ПРОКЛАДКИ С МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОКАНТОВКОЙ
Промышленные прокладки

SIZES AND DIMENSIONS

Non-metallic gaskets can be produced in standard or various non-standard sizes and shapes. Standard gaskets are most-
ly made according to EN 1514-1, ANSI B 16.21 or other standards. Gaskets of dimension up to 1.500 mm x 1.500 mm are 
made as one-piece, while larger ones are assembled from segments. There is no special limit for metal eyeleted gaskets.

Flat gaskets for raised face flanges ASME B 16.21 (ASME B 16.5)

NPS
d [mm] D [mm]

class (lb) 150 300 400 600 900 1500

1/2'' 21,4 47,6 54 54 54 63,5 63,5
3/4'' 27 57,2 66,7 66,7 66,7 69,8 69,8

1'' 33,3 66,7 73 73 73 79,4 79,4
1 1/4'' 42 76,2 82,5 82,5 82,5 88,9 88,9
1 1/2'' 48,4 85,7 95,2 95,2 95,2 98,4 98,4

2'' 60,3 104,8 111,1 111,1 111,1 142,9 142,9
2 1/2'' 73 123,8 130,2 130,2 130,2 165,1 165,1

3'' 88,9 136,5 149,2 149,2 149,2 168,3 174,6
3 1/2'' 101,6 161,9 165,1 161 161

4'' 114,3 174,6 181 177,8 193,7 206,4 209,5
5'' 141,3 196,8 215,9 212,7 241,3 247,6 254
6'' 168,3 222,2 250,8 247,6 266,7 288,9 282,9
8'' 219,1 279,4 308 304,8 320,7 358,8 352,4

10'' 273 339,7 362 358,8 400 435 435
12'' 323,8 409,6 422,3 419,1 457,2 498,5 520,7
14'' 355,6 450,9 485,8 482,6 492,1 520,7 577,8
16'' 406,4 514,4 539,7 536,6 565,1 574,7 641,3
18'' 457,2 549,3 596,9 593,7 612,8 638,2 704,8
20'' 508 606,4 654 647,7 682,6 698,5 755,7
22'' 558,8 660,4 704,9 701,7 733,4
24'' 609,6 717,5 774,7 768,3 790,6 838,2 901,7
26'' 660,4 774 835 831,9 866,8 882,6
28'' 711,2 831,9 898,5 892,2 914,4 946,1
30'' 762 882,7 952,5 946,2 971,6 1010
32'' 812,8 939,8 1006 1003 1022 1073
34'' 863,6 990,6 1057 1054 1073 1037
36'' 914,4 1047 1118 1118 1130 1200
38'' 965,2 1111,3
40'' 1016 1162,1
42'' 1066 1219
44'' 1117,5 1276
46'' 1169,6 1327
48'' 1220 1384
50'' 1270 1435
52'' 1320 1492
54'' 1372 1549
56'' 1422 1606
58'' 1475 1663
60'' 1525 1714

NON-METALLIC FLAT FLANGE GASKETS
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DN [mm]
d [mm] D [mm]

PN class PN 2,5 PN 6 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 64 PN 100

10 18 38 38 45 45 45 45 56 56

15 22 43 43 50 50 50 50 61 61

20 28 53 53 60 60 60 60 72 72

25 35 63 63 70 70 70 70 82 82

32 43 75 75 82 82 82 82 88 88

40 49 85 85 92 92 92 92 103 103

50 61 95 95 107 107 107 107 113 120

65 77 115 115 127 127 127 127 138 145

80 90 132 132 142 142 142 142 148 155

100 115 152 152 162 162 168 168 175 180

125 141 182 182 192 192 195 195 210 217

150 169 207 207 218 218 225 225 247 257

175 195 237 237 248 248 255 267 277 287

200 220 262 262 273 273 285 292 309 324

250 274 318 318 328 330 342 353 364 391

300 325 373 373 378 385 402 418 424 458

350 368 423 423 438 445 458 475 486 512

400 420 473 473 490 497 515 547 543 627

450 470 528 528 540 557 565 572 588 704

500 520 578 578 595 618 625 628 657 813

600 620 680 680 695 735 730 745 764 950

700 720 785 785 810 805 830 850 879

800 820 890 890 915 910 940 970 988

900 920 990 990 1015 1010 1040 1080 1108

1000 1020 1090 1090 1120 1125 1150 1190 1220

1200 1220 1290 1305 1340 1340 1360 1395

1400 1420 1490 1520 1545 1540 1575 1615

1600 1620 1700 1720 1770 1760 1795 1830

1800 1820 1900 1930 1970 1960 2000

2000 2020 2100 2135 2180 2165 2230

2200 2220 2305 2345 2380 2375

2400 2420 2505 2555 2590 2585

2600 2620 2705 2760 2790 2785

2800 2820 2920 2970 3010

3000 3020 3120 3170 3225

3200 3220 3320 3380

3400 3420 3520 3590

3600 3620 3730 3800

3800 3820 3930

4000 4020 4130

Flat gaskets for EN 1092-1 flanges

GASKET ORDERING EXAMPLE
EN 1514-1, DN 40, PN 10, form RF, type MT1A 
Material : SIL 30 / eyelet AISI 304

NON-METALLIC FLAT FLANGE GASKETS
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8. CUSTOM MADE GASKETS

PROPERTIES AND CHARACTERISTICS

can provide any type of custom made gas-ket to 
meet various customer needs and require-
ments. Custom made gaskets are special gaskets, 
which are different from standard ones due to the 
following :

Special design
• Special materials or combination of materials
• Special large sizes up to 4000 mm
• Special service conditions (temperature, pres-

sure, media, mechanical loadings)

SIZES AND DIMENSIONS

Custom made gaskets are made according to the customer`s drawing and specification, samples or templates. Dimen-
sion of the gasket is usually limited up to 4000 mm.

CUSTOM MADE GASKETS
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AISI/ASTM Individual name

Ma
te

ria
l N

o.

DIN 17 006
Hardness 

HB

Tensile 
strenght 
[N/mm²]

Tensile 
strenght 
[N/mm²] 
(d0,2)

Temperature [°C] Density  
[g/mm³]

min. max.

A 570 Gr.36 low carbon steel 1.0038 RSt 37-2 100-130 370-450 220 -40 +500 7,85

A 619 (10 0) steel sheet 1.0333 Ust 13; St 13; St t3 90-120 270-370 250 -40 +500 7,85

Soft iron soft iron 1.1003 M2/Armco 90-110 270-350 190 -60 +500 7,85

430 stainless steel 1.4016 X6 Cr 17 130-170 450-600 270 -20 +650 7,70

304 (30 4H) stainless steel 1.4301 X5 CrNi 18 10 130-180 500-700 195 -200 +550 7,90

304L stainless steel 1.4306 X2 CrNi 19 11 130-170 460-680 180 -270 +550 7,90

316 stainless steel 1.4401 X5 CrNiMo 17 12 2 130-180 500-670 205 -200 +550 7,95

316L stainless steel 1.4404 X2 CrNiMoTi 17 13 2 120-170 490-690 190 -200 +550 7,95

316L stainless steel 1.4435 X2 CrNi 18 14 3 120-170 490-690 190 -200 +550 7,98

321 stainless steel 1.4541 X6 CrNiTi 18 10 130-190 500-730 205 -270 +550 7,90

347 stainless steel 1.4550 X6 CrNiNb 18 10 130-190 510-740 205 -200 +550 7,90

316 Ti stainless steel 1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 130-190 500-730 215 -270 +550 7,98

309 stainless steel 1.4828 X15 CrNiSi 20 12 130-220 500-750 230 -110 +1000 7,90

B 408, B 409 incoloy 800 1.4876 X10 NiCrAlTi 32 20 130-220 500-750 210 -110 +850 8,00

- cooper 2.0090 SF-CU 55-65 200-250 90 -270 +400 8,94

Brass Messing Ms 63 2.0321 CuZn 37 60-80 290-370 140 -200 +350 8,44

- Plimbum 99,9 2.3040 Pb 99,9 4 12 - -250 +200 11,50

- Nickel 99,6 2.4060 Ni 99,6 100-150 340-400 140 -60 +600 8,90

Alloy 200 Nickel 99,2 2.4066 Ni 99,2 100-150 380-450 160 -60 +600 8,90

Alloy 400 Monel 400 2.4360 NiCu 30 Fe 100-130 450-580 200 -60 +500 8,88

Alloy 600 Inconel 600 2.4816 NiCr 15 Fe 140-200 550-800 200 -60 +600 8,42

- Aluminium 99,5 3.0255 Al 99,5 20-25 70-80 509 -250 +350 2,70

- Aluminium alloy 3.3315 AlMg 1 25-35 90-110 60 -250 +300 2,70

B 348 Gr. 1 Titan I 3.7025 Ti 110-140 290-410 180 -60 +300 4,50

B 348 Gr. 2 Titan II 3.7035 Ti 120-160 390-540 250 -60 +350 4,50

9. PROPERTIES OF METAL MATERIALS
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10. GASKET INSTALLATION PROCEDURES *

HOW TO INSTALL AND USE GASKETS IN THE FIELD?
Successfully sealing a flanged connection is dependent upon all elements of a 
well-designed flange system working well together. Following summary provides 
guidance to maintenance operators, engineers, and fitters to ensure successful 
gasket installation and assembly of bolted flange connections. 

TOOLS REQUIRED
Special tools are required for cleaning and tensioning the fasteners. Additionally, 
always use standard safety equipment and follow good safety practices. Acquire 
the following equipment prior to installation:
• Calibrated torque wrench, hydraulic or other tensioner
• Wire brush (brass if possible)
• Helmet
• Safety goggles
• Lubricant
• Other plant-specified equipment

1. Clean and examine
Remove all foreign material and debris from the seating surfaces, fasteners (bolts or studs), nuts and washers. Use plant-
specified dust control procedures. Examine fasteners (bolts or studs), nuts and washers for defects such as burrs or cracks.
Examine flange surfaces for warpping, radial scores, heavy tool marks or anything prohibiting proper gasket seating. Replace 
components if found to be defective. 

2. Align flanges
Align flange faces and bolt holes without using excessiv force. Report any misalignment.

3. Install gaskets
Assure gasket is the specified size and material. Examine the gasket to ensure it is free of defects. Carefully insert gasket 
between flanges. Make sure the gasket is centered between the flanges. Do not use jointing compounds or release agents on 
the gasket or seating surfaces unless specified by the gasket manufacturer. Bring flanges together, ensuring the gasket isn't 
pinched or damaged.

4. Lubricate load-bearing surfaces
Use only specified or approved lubricants. Liberally apply lubricant uniformly to all thread, nut, and washers load-bearing 
surfaces. Ensure lubricant doesn't contaminate either flange or gasket face.

5. Install and tighten bolts
Always use proper tools: calibrated torque wrench or other controlled tensioning device. Consult your gasket manufacturer 
for guidance on torque specifications. Always torque nuts in a cross bolt tightening pattern.
Tighten the nuts in multiple steps:

Step 1	 Tighten all nuts initially by hand (larger bolts may require a small hand wrench).
Step 2	 Torque each nut to approximately 30% of full torque.
Step 3	 Torque the nuts to approximately 60% of full torque.
Step 4	 Torque each nut to full torque, again using the cross bolt tightening pattern (large-diameter flanges may 

require additional  tightening passes).
Step 5	 Apply at least one final full torque to all nuts in a clock-wise direction until all torque is uniform (large-diameter 

flanges may require additional  tightening passes).

6. Retightening
Do not retorque elastomer-based, asbestos-free gaskets after they have been exposed to elevated temperatures unless 
otherwise specified. Retorque fasteners exposed to aggressive thermal cycling. All retorquing should be performed at ambi-
ent temperature and atmospheric pressure.

* Gasket Installation Procedures has been published and acknowledged by European Sealing Assoaction.




